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Gegenstand dieses Bescheides:

SPANTEC Stabverpresspfiahle mit Traggliedern aus Betonstabstahl mit gerippter Oberfliche
220 mm, @ 25 mm, @ 28 mm, @ 32 mm, @ 40 mm und @ 50 mm

Der oben genannte Regelungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich
zugelassen/genehmigt.

Dieser Bescheid umfasst 14 Seiten und sechs Anlagen.

Der Gegenstand ist erstmals am 14. August 2018 allgemein bauaufsichtlich zugelassen worden.
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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des Regelungs-
gegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfuhrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verfugung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes
darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwendungsstelle
vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls Kopien zur
Verfugung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Veréffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften duarfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprfte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kénnen nachtraglich ergénzt und
geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und

vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fur Bautechnik unverziglich offenzulegen.
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! BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

(1) Zulassungsgegenstand sind die SPANTEC Stabverpresspfahle der Firma SPANTEC
Spann- & Ankertechnik GmbH bestehend aus:

— Traggliedern aus Betonstabstahl mit Gewinderippen und Nenndurchmessern von 20 mm,
25 mm, 28 mm, 32 mm, 40 mm und 50 mm,

— Muffen und Verankerungselementen aus Stahl sowie
— weiteren Komponenten.

(2) Die SPANTEC Stabverpresspfahle kénnen fiur den dauernden Einsatz verwendet werden.
Hierfur kann das Stahltragglied mit einem Korrosionsschutzsystem, bestehend aus einem mit
Einpressmdrtel verpressten Kunststoffripprohr, versehen werden (siehe Anlage 2).

(3) Die SPANTEC Stabverpresspféhle durfen fur Verbundpfahle (Mikropfahle) nach
DIN EN 14199 in Verbindung mit DIN SPEC 18539 verwendet werden.
1.2 Genehmigungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Genehmigungsgegenstand sind die Planung, Bemessung und Ausfuhrung von Verbund-
pfahlen (Mikropfahlen), fur die die Festlegungen der DIN EN 14199 in Verbindung mit
DIN SPEC 18539 zu beachten sind, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

(2) Die Mikropfahle sind entsprechend den Anlagen 1, 2 und 3 mittels den SPANTEC
Stabverpresspfahlen und Zementmortel (Verpressmortel) herzustellen.

(3) Die Mikropfahle durfen als Zug- oder Druckpfahle angewendet werden und sollen
planmafig nur durch axiale Belastungen beansprucht werden.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
211 Stahltragglied
(1) Es darf nur Betonstabstahl mit Gewinderippen B500B nach Tabelle 1 verwendet werden.

Tabelle 1: Nenndurchmesser und Stahlgite

Mefindiiich: Betonstabstahl B500B nach
messer Bescheid Nr.?
[mm] Z-1.1-58 Z-1.1-59 Z-1.1-167 DIN 488-1

20 X X

25 X X

28 X X X

32 X X

40 X X

50 X X

(2) Bei der Verwendung der SPANTEC Stabverpresspfahle als Einstabpfahle besteht das
Stahltragglied aus jeweils einem Betonstabstahl (siehe Anlagen 1 und 2). Die Stahltragglieder
der Einstabpfahle kénnen mit einem Korrosionsschutzsystem, bestehend aus einem mit
Einpressmortel verpressten Kunststoffripprohr, versehen werden.

allgemeine bauaufsichtliche Zulassung, allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / allgemeine Bauartgenehmigung
oder allgemeine Bauartgenehmigung

Z59368.21 1.34.14-24/21
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(3) Bei der Verwendung der SPANTEC Stabverpresspfahle als Mehrstabpfahle (siehe
Anlage 3) kann das Stahltragglied aus den folgenden Kombinationen von Betonstabstghlen
mit Gewinderippen und Nenndurchmessern zusammengesetzt werden:

- 3@32mm
- 3340 mm
- 3350 mm
- 20340 mm
- 2@50mm
- 1240 mm, 1 @ 50 mm
- 20340 mm, 1 @ 50 mm
- 1340 mm, 2 @ 50 mm

(4) Das Stahltragglied des SPANTEC Stabverpresspfahle darf durch Muffen gemal Tabelle 2
gestoRen werden (siehe Anlage 5). Stahltragglieder aus Betonstabstahl B500B nach
DIN 488-1, Nenndurchmesser 28 mm, werden nicht durch Muffen gestof3en.

Tabelle 2: Verbindungs- und Verankerungsmittel

Nenndurchmesser Muffenverbindungen und Verankerungen nach Bescheid Nr.!
[mm] Z-1.5-76* Z-1.5-149* Z-1.5-174* Z-1.5-286*
20 X X X
25 X X X
28 X X X
32 X X X
40 X X X
50 X X X
* Eine Kombination von Muffen bzw. Verankerungsteilen der genannten Bescheide ist nicht zuldssig. Um
Verwechslungen zu vermeiden, sind je Baustelle nur Verankerungs- und Verbindungsmittel ein und desselben
Bescheides; fur @ 20 mm, @ 25 mm, & 28 mm, & 32 mm Nr. Z-1.5-76, Nr. Z-1.5-174 oder Z-1.5-286; fur
@ 40 mm, @ 50 mm Nr. Z-1.5-149, Nr. Z-1.5-174 oder Z-1.5-286; zu verwenden.

(5) Der Pfahlanschluss im Fundamentkérper kann durch Verankerungselemente gemaf
Tabelle 2 erfolgen.

(6) Bei Einstabpfahlen nach Anlage 1 ist im Ubergangsbereich des Pfahlschaftes zum
Fundamentkorper ein Schutz des Pfahlhalses sicherzustellen. Das mindestens 1 mm dicke
gerippte PE- bzw. PVC-Rohr muss gegeniiber dem Stahltragglied einen Abstand von =2 5 mm
aufweisen und kann werkseitig vorgefertigt werden.

(7) Bei Einstabpfahlen nach Anlage 2 wird der Schutz des Pfahlhalses durch das vorhandene
und mit Einpressmortel verpresste Kunststoffripprohr gewahrleistet.

21.2 Komponenten zur Herstellung des Korrosionsschutzsytems fiir dauernden Einsatz

(1) Die fur das Korrosionsschutzsystem zu verwendenden Kunststoffripprohre mussen
entweder aus PVC-U nach DIN EN ISO 21306-1, aus Polyethylen mit einer Formmasse
ISO 17855-PE-HD, ,E,44-T022 nach DIN EN ISO 17855-1 oder aus Polypropylen mit den
Formmassen [SO 19069-PP-B, EAGC,10-16-003 oder 1SO 19069-PP-H,,E,06-35-012/022
nach DIN EN ISO 19069-1 bestehen. Es ist darauf zu achten, dass nur gerade Rohre
verwendet werden. Die Kunststoffripprohre missen eine gleichméRige Wanddicke = 1 mm
haben; es durfen nur Rohre verwendet werden, die keine Blaseneinschliisse aufweisen und
deren Pigmentverteilung gleichmaRig ist.

Z59368.21 1.34.14-24/21
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(2) Zur Einhaltung des Abstandes = 5 mm zwischen Stahltragglied und Kunststoffripprohr ist
eine Umwicklung mit einer Polyethylen-Wendel @ 6 mm oder Stahlwendel @ 5 mm, Steigung
0,5 m, anzuordnen. Alternativ ist das Tragglied alle 1 m mit geeigneten Abstandhaltern zu
versehen.

(3) Fur die Verfullung des Ringraumes zwischen Stahltragglied und Kunststoffripprohr ist
Einpressmortel gemal® DIN EN 447 zu verwenden. Zusatzlich sind DIN EN 445 und
DIN EN 446 zu beachten.

(4) Fur die Vervollstéandigung des Korrosionsschutzes und zur Uberdeckung von Koppel-
elementen an StoRstellen sind Korrosionsschutzschrumpfschlduche (z. B. CPSM) nach
DIN EN 12068 mit der Klassifizierung "Umhullung EN 12068 - C30" aus strahlungsvernetztem
Polyethylen zu verwenden, die auf ihrer Innenseite mit einem auf Butyl-Kautschuk
basierendem Kleber mit Korrosionsinhibitoren beschichtet sind; der Kleberauftrag muss
mindestens 700 g/m? betragen. Die Schrumpfschlauche sind mit Heiluft, Infrarotbestrahlung
oder der weichen Flamme eines Gasbrenners aufzuschrumpfen; die Wanddicke muss im
geschrumpften Zustand > 1,5 mm betragen.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

2.21 Herstellung und Korrosionsschutz der fiir den Einbau und das Verpressen
vorgefertigten SPANTEC Stabverpresspféhle

(1) Die folgenden Arbeiten sind in einem Werk auszufuhren.

(2) Die SPANTEC Stabverpresspfahle sind fur die entsprechende Verwendung zu
konfektionieren, d. h. zu Stahltraggliedern mit den zugehdorigen Stabstahlen, Koppel- und
Verankerungselementen zusammenzustellen.

(3) Bei SPANTEC Stabverpresspfahlen nach Anlage 1 (Einstabpfahle) kann der Pfahlhals-
schutz (Abschnitt 2.1.1 (6)) werkseitig vorgefertigt werden. Zur Einhaltung des Abstands
=25 mm zwischen Stahltragglied und Kunststoffripprohr sind Abstandhalter nach
Abschnitt 2.1.2 (2) anzuordnen. Der Abstand von 25 mm zwischen Kunststoffripprohr und
Stahltragglied ist mit Einpressmoértel entsprechend (5) vollstandig zu verpressen.

(4) Das Stahltragglied der SPANTEC Stabverpresspfahle kann auf ganzer Lange, bis auf
eventuelle StoRstellen, in einem mit Einpressmortel verpressten Kunststoffripprohr eingebettet
werden (siehe Anlage 2). Zur Einhaltung des Abstands = 5 mm zwischen Stahltragglied und
Kunststoffripprohr sind Abstandhalter nach Abschnitt 2.1.2 (2) anzuordnen. Am erdseitigen
Ende des SPANTEC Stabverpresspfahles ist eine Endkappe, bestehend aus demselben
Material der Kunststoffripprohre (Kunststoff bzw. Formmasse nach Abschnitt 2.1.2 (1)),
anzuordnen. Die Endkappe ist mit dem Kunststoffripprohr durch Nocken zu verbinden und zu
verkleben. Am luftseitigen Ende erfolgt der Abschluss mit einer Entliftungskappe aus PE,
welche mit einem geeigneten Klebeband abgedichtet wird. Wird das Tragglied gestof3en, sind
an den Enden des Kunststoffripprohres Injizier- bzw. Entlaftungskappen aus PE, unter
Beachtung der fur die Kopplung erforderlichen freien Stabenden, anzuordnen und mit einem
geeigneten Klebeband abzudichten. Bei Kunststoffripprohren aus PE kann die Injizier- bzw.
Entlaftungskappe aus PE mit dem Kunststoffripprohr verklebt werden, so dass die Abdichtung
mit einem geeigneten Klebeband entfallen kann. Die gegebenenfalls erforderlichen einzelnen
Schusse der Kunststoffripprohre aus PVC-U sind miteinander zu verschrauben und mit einem
fur PVC geeigneten Kleber oder durch Umwicklung mit einem fur PVC geeigneten Klebeband
sorgfaltig abzudichten. Als PE- oder PP-Ripprohre sind durchgehende Rohre zu verwenden.

(5) Der Ringraum zwischen Stahltragglied und Kunststoffripprohr ist bei schrag gelagertem
Stahltragglied von unten nach oben mit Einpressmértel nach Abschnitt2.1.2 (3) zu
verpressen. Hierfur muss das vorbereitete Stahltragglied auf einer geneigten Ebene
positioniert werden, so dass die Verpressung vom tiefstgelegenen Punkt (End- bzw.
Injizierkappe) und eine Entliftung am hochstgelegenen Punkt (Entlaftungskappe)
gewahrleistet ist. Zur Sicherstellung der vollstandigen Verfullung ist die Entltftungskappe mit
einem 0,5 m langen Fullschlauch oder mit einem Absetztrichter zu verbinden.
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2.2.2 Verpackung, Transport und Lagerung

(1) Die Wirksamkeit des Korrosionsschutzes hangt von der Unversehrtheit der Korrosions-
schutzkomponenten ab. Deshalb ist bei dem Transport, der Lagerung und dem Einbau der
SPANTEC Stabverpresspfahle dafur zu sorgen, dass die Korrosionsschutzkomponenten,
insbesondere das Kunststoffripprohr, nicht durch unsachgemafie Behandlung verletzt werden.
Die Lagerung muss bodenfrei erfolgen, Verunreinigungen der Stahltragglieder bzw. Kunst-
stoffripprohre sind auszuschlie3en.

(2) Die vorgefertigten Pfahlabschnitte der SPANTEC Stabverpresspfahle durfen temperatur-
abhangig friihestens einen Tag nach dem Verpressen mit Einpressmoértel im Werk von der
Montagebank genommen werden. Der weitere Transport und der Einbau durfen erst 2 Tage
(48 h) nach dem Verpressen mit Einpressmartel im Werk durchgefuhrt werden.

223 Kennzeichnung

(1) Die vorgefertigten bzw. vorkonfektionierten SPANTEC Stabverpresspfahle und der Liefer-
schein der SPANTEC Stabverpresspfahle missen vom Hersteller mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

(2) Aus dem Lieferschein muss wu.a. hervorgehen, fiur welche Pfahle die
SPANTEC Stabverpresspfahle bestimmt sind und von welchem Werk sie hergestellt wurden.
Mit einem Lieferschein durfen nur Teile fur einen zu benennenden Mikropfahltyp geliefert
werden.

2.3 Ubereinstimmungsbestitigung
2.31 Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Pfahlkomponenten und der fur den Einbau und
das Verpressen vorgefertigten SPANTEC Stabverpresspfahle mit den Bestimmungen der von
dem Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstell-
werk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werks-
eigenen Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfur
anerkannten Zertifizierungsstelle sowie einer regelmaRigen Fremduberwachung durch eine
anerkannte Uberwachungsstelle nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen: Fur
die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung einschlieBlich der
dabei durchzufuhrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Pfahlkomponenten und der
vorgefertigten SPANTEC Stabverpresspfahle eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle
sowie eine hierfur anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(2) Die Up_ereinstimmungserklarung hat der Hersteller durch Kennzeichnung des Bauprodukts
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

(3) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

(4) Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprufberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen der von diesem Bescheid erfassten
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in Anlage 6 aufgefuhrten
Maflnahmen hinsichtlich der Wareneingangskontrolle und der Kontrolle wahrend der
Herstellung einschlieBen.
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(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens die folgenden Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
— Art der Kontrolle oder Prufung,

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

(5) Bei ungenugendem Prufergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Mafnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prufung unverziglich zu
wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung

(1) In jedem Herstellwerk sind das Werk und die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremduberwachung regelmanig zu Gberprufen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

(2) Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung durchzufihren. Es sind auch
Proben fur Stichprobenprufungen zu entnehmen und die Prufwerkzeuge zu kontrollieren. Die
Probenahmen und die Prufungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

3.1 Planung
311 Allgemeines

(1) Die Mikropfahle sind entsprechend den Festlegungen von DIN EN 14199 in Verbindung
mit DIN SPEC 18539 zu planen, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

(2) Ein Sachverstandiger fur Geotechnik ist einzuschalten, wenn der Boden Bestandteile
enthalt, die bei einem eventuellen Eindringen in den Verpresskorper den Korrosionsschutz
beeintrachtigen kénnen (z. B. Stoffe organischen Ursprungs).

(3) Die Mikropfahle durfen nicht eingebaut werden, wenn der Baugrund Grundwasser oder
Sickerwasser aus Halden und/oder Aufschittungen enthalt, das eine hohe Korrosions-
wahrscheinlichkeit fir Mulden- und Lochkorrosion von Stahl nach DIN 50929-3, Tabelle 8 mit
Wo < -8 erwarten lasst, es sei denn, das Stahltragglied wird auf ganzer Lange durch ein mit
Einpressmortel verpressten Kunststoffripprohr geschitzt.

(4) Die Ausfuhrungsplanung muss die sich aus der Planung ergebenen Hinweise hinsichtlich
der Durchbildung der Details enthalten. Hierzu gehéren insbesondere Angaben zur
Herstellung von ggf. erforderlichen Koppelstellen mittels Muffen, Zementmdrtelzusammen-
setzung, Zementmorteliberdeckung und Zentrierung des Stahltraggliedes sowie die Pfahl-
kopfeinbindung mittels Verankerungselementen oder durch Verbund.
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3.1.2 MuffenstoRe
(1) Kopplungen sind nach Abschnitt 2.1.1 (4) auszufthren.

(2) Die Muffen sind bei Zug durch Muttern zu kontern. Auf die Kontermuttern kann bei nicht
dynamischen Einwirkungen verzichtet werden, wenn entsprechend Anlage 5 ein Fixier-
schrumpfschlauch bzw. Korrosionsschutzschrumpfschlauch (siehe Abschnitt 2.1.2 (4)), mit
den dort angegebenen Ubergreifungsldngen auf das Stahltragglied bzw. das
Kunststoffripprohr, angeordnet wird. Fixierschrumpfschlduche (z. B. SRH2) bestehen aus
Polyethylen, die Dichtungsklebemasse in dem Schrumpfschlauch muss ein
HeilRschmelzkleber sein.

(3) Unabhangig von den Festlegungen in (2) ist bei Beanspruchungen mit wechselndem
Vorzeichen und bei dynamischen Einwirkungen entsprechend DIN EN 1991-1-1,
Abschnitt 2.2, in Verbindung mit DIN EN 1991-1-1/NA stets eine Konterung mit Muttern
erforderlich (siehe Anlage 5).

(4) Der Abstand der Stof3stellen in Langsrichtung eines Betonstabstahls mit Gewinderippen
muss > 1 m betragen. Der lichte Abstand der Muffen in einem Mehrstabpfahl muss mindestens
50 mm sein.

(5) Bei SPANTEC Stabverpresspfahlen nach Anlage 2 (Einstabpféhle), dessen Tragglieder in
mit Einpressmértel verpressten Kunststoffripprohren eingebettet sind, ist die Koppelstelle
durch einen Korrosionsschutzschrumpfschlauch (siehe Abschnitt 2.1.2 (4)) entsprechend
Anlage 5, mit den dort angegebenen Ubergreifungslangen, zu schitzen. Ein Hohlraum
zwischen Mortelsdule bzw. Injizier-/ Entluftungskappe und Muffenstol, ist an beiden Seiten
des Stolkes vor dem Aufbringen des Schrumpfschlauches mit einem Kunststoffdichtband
"Densoplast Petrolatumbander" nach DIN 30672 vollstandig auszufillen.

3.1.3 Pfahlschaft
3.1.3.1  Zementmortel

Als Ausgangsstoffe fur den Zementmdrtel sind Zemente mit besonderen Eigenschaften nach
DIN 1164-10 und Zemente nach DIN EN 197-1 - unter Berlcksichtigung der vorliegenden
Expositionsklassen gemal DIN EN 206-1 in Verbindung mit DIN 1045-2 (Tabellen 1,
F.3.1und F.3.2) -, Wasser nach DIN EN 1008 sowie gegebenenfalls Zusatzmittel nach
DIN EN 934-2 in Verbindung mit DIN EN 206-1/DIN 1045-2 oder mit allgemeiner bauaufsicht-
licher Zulassung und natarlichen Gesteinskérnungen fur Beton nach DIN EN 12620 unter
Berticksichtigung von DIN EN 206-1/ DIN 1045-2 anzuwenden.

3.1.3.2 Zentrierung und Uberdeckung des Stahltraggliedes

(1) Das Stahltragglied ist innerhalb des Bohrlochs so zu zentrieren, dass an allen Stellen, auch
Uber den Muffen, eine ausreichende Zementsteiniberdeckung vorhanden ist. Far
SPANTEC Stabverpresspfahle mit Stahltraggliedern gemaR Anlage 1 und 3, die nicht in mit
Einpressmortel verpressten Kunststoffripprohren eingebettet sind, gelten die Mindestmalie
der Uberdeckung nach DIN SPEC 18539, A Anhang C.

(2) SPANTEC Stabverpresspfahle, dessen Tragglieder in mit Einpressmortel verpressten
Kunststoffripprohren nach Anlage 2 eingebettet sind, miissen Uber den Ripprohren eine
Zementsteiniberdeckung von mindestens 10 mm aufweisen.

(3) Die Zementsteintuberdeckungen sind durch Federkorbabstandhalter, Stababstandhalter
(siehe Anlagen 1 bis 3), durch die Verrohrung allein oder in Kombination mit Stababstand-
haltern sicherzustellen. Welche MaRRnahmen zu ergreifen sind, ist vom Boden und der
Neigung der Pfahle abhangig (siehe auch Tabelle 3). Stababstandhalter dirfen nur fur Stahl-
tragglieder gemal Anlage 2 verwendet werden, die in mit Einpressmortel verpressten
gerippten Kunststoffripprohren eingebettet sind.

(4) Die Abstande der Abstandhalter sind neigungsabhéngig; es sind jeweils die Abstéande ab
dem ersten Distanzhalter am Pfahlful® fortlaufend in der Tabelle 3 und auf den Anlagen 1 bis 3
angegeben. Der erste Abstandhalter am Pfahlful? ist neigungsunabhéngig < 1,50 m vom
erdseitigen Ende des Stahltraggliedes anzuordnen.
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Abstand- Stahltragglied | Neigung der Abstand der Bemerkungen
halter Pfahle Abstandhalter’
10 20 mm : :
0° (vertikal) bis 15° <30m
Federkorb- 1025 mm ( ) Abmessungen der
bzw. Stab- 1@ 28 mm . Federkdrbe/Stab-
o o <
abstand- 1932 mm 16" His 40 =2,6m abstandhalter, vgl.
halter2 1240 mm - g - Anlage 1 bzw. 2
1@ 50 mm 46° bis 80 £22m
Federkorb- | Mehrstabpfahle Abmessungen der
abstand- nach Abschnitt siehe Anlage 3 Federkorbe, vgl.
halter? 21.1(3) Anlage 3
1 jeweils mindestens 3 Abstandhalter
2 Wenn die Wanddicke des Anfangerrohrs der Verrohrung groRer oder gleich der Zementstein-
Uberdeckung c ist, kann in nichtbindigen Béden gemafR DIN EN 1997-1 in Verbindung mit
DIN EN 1997-1/NA und DIN 1054, Abschnitt 3.1, auf Abstandhalter verzichtet werden.

Nachverpressen
Unter Last stehende Pfahle durfen nicht nachverpresst werden.
Pfahlanschluss im Fundamentkérper und Pfahlhals

Die SPANTEC Stabverpresspfahle sind nach Abschnitt 2.1.1 (6) oder durch Verbund
entsprechend der Bescheide nach Tabelle 1 in die aufgehende Konstruktion eingebunden
bzw. verankert werden.

Einstabpfahle

(1) Die Zusatzbewehrung und ggf. die Oberflachenbewehrung im Pfahlkopf sowie die
erforderliche Verankerungslange sind entsprechend den Bescheiden gemaf Tabellen 1 und 2
anzuordnen bzw. einzuhalten.

(2) Das Stahltragglied aus B500B nach DIN 488-1, Nenndurchmesser 28 mm, ist gemaf
DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA zu verankern.

(3) Sofern werkseitig noch nicht vorgefertigt, ist bei SPANTEC Stabverpresspfahlen nach
Anlage 1 im Ubergangsbereich des Pfahlschaftes zum Fundamentkérper ein Schutz des
Pfahlhalses gemafl Abschnitt 2.1.1 (6) anzuordnen. Das Pfahlhalsrohr ist entsprechend den
Abmessungen t1 und t= am Pfahlhals zu positionieren und muss mindestens von 10 mm
Zementstein umgeben sein.

(4) Bei SPANTEC Stabverpresspfahlen nach Anlage 1, kann alternativ zu dem gerippten
Kunststoffrohr im Pfahlhals auch eine das Stahltragglied ringférmig umschlieBende Zusatz-
bewehrung aus geschweiftten Betonstahlmatten N 94 (oder ein im Querschnitt und Abstand
der Drahte identischer Bewehrungskorb) angeordnet werden. Die Langsdrahte missen aufien
liegen; die Ubergreifungslange in Richtung des Stabumfangs muss = 180° betragen. Die
Zusatzbewehrung ist im Querschnitt moglichst weit auRen anzuordnen, wobei Uber den
Langsdrahten Zementsteiniberdeckungen entsprechend DIN SPEC 18539, A Anhang C,
vorhanden sein mussen. Der Innendurchmesser der Langsdrahte der Zusatzbewehrung muss
mindestens @ Stahltragglied + 25 mm betragen (siehe agj gemal Anlage 1, Tabelle 2). Die
Betonstahlmatte ist zur Einhaltung vorstehender Bedingungen konzentrisch zum Stahl-
tragglied anzuordnen und durch geeignete Abstandhalter im Bohrloch zu zentrieren. Fur die
Anordnung der Zusatzbewehrung im Pfahlhals sind die Einbindeldngen tig und t geman
Anlage 1 zu beachten.
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(5) Bei Stahltraggliedern die bereits in mit Einpressmortel verpressten Kunststoffripprohren
eingebettet sind (siehe Anlage 2), ist kein zuséatzliches geripptes Kunststoffrohr erforderlich.
Als Pfahlhalsschutz muss das vorhandene Kunststoffripprohr mit der Einbindelénge t; in das
Gesamtbauwerk einbinden.

3.1.4.2 Mehrstabpfahle

(1) Bei SPANTEC Stabverpresspféahlen, die aus 2 oder 3 Betonstabstahlen mit Gewinde-
rippen bestehen, muss die Krafteinleitung vom Stahltragglied in den Fundamentkorper stets
durch Verankerungselemente gemaf Abschnitt 2.1.1 (5) bzw. den Bescheiden nach Tabelle 2
erfolgen. Die Zusatzbewehrung im Pfahlkopf ist entsprechend Anlage 4 anzuordnen. Die
Stabmindesteinbindung in die aufgehende Konstruktion betragt in der Pfahlachse t; + 50 mm
(Anlage 4).

(2) Im Bereich t2 des Pfahlhalses (Anlage 4) ist eine Wendelbewehrung mit au3enliegenden
Langsstaben anzuordnen, deren Endgange zu verschweilten sind. Die Abmessungen und die
Anordnung der Wendelbewehrung sind der Anlage 4 zu entnehmen. Die Zementstein-
Uberdeckungen uber den auBenliegenden Langsdrahten der Wendelbewehrung mussen
mindestens den Werten der DIN SPEC 18539, A Anhang C, entsprechen.

3.2 Bemessung
3.21 Allgemeines

(1) Es gelten die Technischen Baubestimmungen, insbesondere DIN EN 1997-1,
DIN EN 1997-1/NA und DIN 1054, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

(2) Bei dynamischen Einwirkungen entsprechend DIN EN 1991-1-1, Abschnitt 2.2, in
Verbindung mit DIN EN 1991-1-1/NA ist nachzuweisen, dass die Ermidungsfestigkeiten des
Stahltraggliedes bzw. der Muffenverbindungen und Verankerungen nicht Uberschritten
werden. Diese Ermudungsfestigkeiten sind den entsprechenden Bescheiden nach Tabelle 1
und 2 zu entnehmen.

(3) Fur den Betonstahl B500B nach DIN 488-1, Nenndurchmesser 28 mm, ist der Kennwert
fur die Ermadungsfestigkeit entsprechend DIN EN 1992-1-1 in  Verbindung mit
DIN EN 1992-1-1/NA, Tabelle C.2DE, Zeile 1 (Ermudungsschwingbreite), anzunehmen. Beim
Nachweis gegen Ermidung gilt DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA,
Abschnitt 6.8 mit Tabelle 6.3DE, Zeile 1 (gerade und gebogene Stébe).

(4) Als Teilsicherheitsbeiwert yw fur den Materialwiderstand des Stahltraggliedes ist in den
Bemessungssituationen BS-P, BS-T und BS-A yu = 1,15 zu verwenden.

3.2.2 Auf Zug beanspruchte Pfiahle
Far Pfahle gemalt den Anlagen 1 und 3, deren Stahltragglieder nicht in mit Einpressmoértel
verfullten Kunststoffripprohren eingebettet sind, ist der Nachweis zu fuhren, dass die
Zugspannungen bzw. Randspannungen bei nicht planmaBiger Biegebeanspruchung im Stahl
unter Ansatz der Bemessungswerte der Einwirkungen in der Bemessungssituation BS-P den
Wert von 230 N/mm? nicht Uberschreiten.

3.2.3 Nachweis der Ubertragungslinge (Krafteintragungslinge) im Boden

(1) Es ist sicherzustellen, dass die Krafteintragungslange in den Boden grofer als die
erforderliche Ubertragungslange vom Stahltragglied in den Zementstein ist.

(2) Fur den Nachweis der Ubertragungslange ist der Bemessungswert der Verbundfestigkeit
nach DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 8.4.2, in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA zu ermitteln.
Dies gilt in gleicher Weise auch fur den Nachweis der Verankerung durch Verbund. Bei Mehr-
stabpfahlen richtet sich der Abminderungsfaktor zur Ermittlung der Werte f,q nach dem
grofiten Stab im Stahltragglied.

3.2.4 Gesamtbauwerk

Bei der Bemessung des Gesamtbauwerks ist erforderlichenfalls der Schlupf (siehe Angaben
auf Anlage 5) zu berticksichtigen, der bei auf Zug beanspruchten Muffenstéf3en ohne Verwen-
dung von Kontermuttern auftritt.
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3.3 Ausfiihrung
3.3.1 Allgemeines

(1) Fur die Ausfuhrung der Verbundpfahle (Mikropfahle) gilt DIN EN 14199 in Verbindung mit
DIN SPEC 18539, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

(2) Die fur den Einbau und das Verpressen vorgefertigten bzw. konfektionierten
SPANTEC Stabverpresspfahle sind anhand der Ausfuhrungsplanung und Lieferscheine auf
Vollstandigkeit aller erforderlichen Komponenten durch den Ausfuhrenden zu prifen. Der
Mindestbohrlochdurchmesser ist so zu wahlen, dass die SPANTEC Stabverpresspfahle mit
den erforderlichen Abstandhaltern einwandfrei eingefuhrt werden kénnen und die
Mindestuberdeckungen mit Zementmortel eingehalten werden kénnen.

(3) Beim Kranhakentransport sind die SPANTEC Stabverpresspfahle an ihrem pfahlkopf-
seitigen Ende direkt am Stahl oder mit Trageb&andern zu fassen oder in Rinnen zu legen.

(4) Wenn bei verrohrter Bohrung das herausragende Ende der Bohrgarnitur ein kantiges
Innengewinde bzw. ein scharfkantiges Rohrende besitzt, durfen die vorbereiteten
SPANTEC Stabverpresspfahle erst dann in das Bohrloch eingefuhrt werden, wenn auf das
herausragende Ende der Bohrgarnitur eine kantenfreie Einfuhrungstrompete oder ein
Rohrnippel aufgesetzt worden ist, die das Innengewinde der Verrohrung véllig abdecken. Beim
Einfuhren von SPANTEC Stabverpresspfahlen nach Anlage 2 ist darauf zu achten, dass der
vorgefertigte Korrosionsschutz nicht beschadigt wird.

3.3.2 Ausfiihrende Firma

(1) Die Ausfahrung von Mikropfahlen mit dem SPANTEC Stabverpresspfahl und Zement-
mortel darf nur unter verantwortlicher technischer Leitung der Firma SPANTEC
Spann- & Ankertechnik GmbH erfolgen.

(2) Die Ausfahrung von Mikropfahlen mit dem SPANTEC Stabverpresspfahl und Zement-
mortel darf auch von Unternehmen durchgefuhrt werden, die eine aktuelle Bescheinigung der
Firma SPANTEC Spann- & Ankertechnik GmbH vorlegen kénnen, dass sie von ihr umfassend
in der Ausfihrung von Mikropfahlen mit dem SPANTEC Stabverpresspfahl und Zementmoértel
geschult worden sind.

3.3.3 Kopplungen

(1) Erforderliche Kopplungen sind mit Muffen auszufuihren und durfen nur entsprechend der
Ausfiihrungsplanung ausgefuhrt werden.

(2) Die freien Stabenden sowie das Innengewinde der Muffe und Muttern sind vor dem
Zusammenfiugen mit Korrosionsschutzmasse (z. B. Denso-Jet, Petro-Plast, Nontribos) zu
beschichten.

(3) Schrumpfschlauche die als Drehsicherung bei nicht gekonterten StolRen angewendet
werden, sind mit HeiBluft, Infrarotbestrahlung oder mit der weichen Flamme eines
Gasbrenners aufzuschrumpfen.

(4) Bei SPANTEC Stabverpresspfahlen, deren Stahltragglieder in mit Einpressmortel
verpressten Kunststoffripprohren nach Anlage 2 eingebettet sind, ist das Petrolatum der
"Densoplast Petrolatumbander" durch Erwarmung anzuschmelzen. Danach sind die
Korrosionsschutzschrumpfschlauche mit Heiluft, Infrarotbestrahlung oder mit der weichen
Flamme eines Gasbrenners aufzuschrumpfen.

3.3.4 Pfahlschaft

(1) Fur die Herstellung des Verpresskorpers der Mikropfahle ist Zementmértel entsprechend
der Ausfuhrungsplanung anzuwenden.

(2) Fur den Nachweis der Druckfestigkeit des Verpresskorpers (Zementmortel) sind zwei
Serien von 3 Proben, je 7 Arbeitstage an denen Pfahle hergestellt werden bzw. je Baustelle,
herzustellen.

(3) Die Zementsteiniberdeckungen sind entsprechend der Ausfihrungsplanung durch
Abstandhalter (siehe Anlagen 1, 2 und 3) sicherzustellen.
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3.3.5 Einbindung in das Gesamtbauwerk

(1) Bei Einstabpfahlen sind die Einbindeldngen tiqg und t2 des Pfahlhalsschutzes
entsprechend der Ausfuhrungsplanung und den Anlagen 1 und 2 zu beachten.

(2) Bei Mehrstabpfahlen sind die Einbindelangen t1 und t2 entsprechend der Ausfuhrungs-
planung und der Anlage 4 zu beachten.

3.3.6 Ubereinstimmungserkldrung der Ausfilthrung

(1) Von der ausfuhrenden Firma ist zur Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart mit der
allgemeinen Bauartgenehmigung eine Ubereinstimmungserklarung gemal §§ 16a Abs. 5 in
Verbindung mit 21 Abs. 2 MBO? abzugeben.

(2) Die Ubereinstimmungserklarung der ausfuhrenden Firma ist gemaR DIN EN 14199,
Abschnitt 10, erganzt durch DIN SPEC 18539, Abschnitt 3.8, anzufertigen. Sie muss
mindestens die folgenden Angaben enthalten:

— Bescheidnummer

— Bezeichnung des Bauvorhabens

— Datum der Ausfihrung

— Name und Sitz der ausfuhrenden Firma

— Bestatigung Uber die Ausfuhrung entsprechend den Planungsunterlagen
— Dokumentation der Ausgangsstoffe und Lieferscheine

— Art der Kontrollen oder Prafungen

— Datum der Kontrolle bzw. Prufung

— Ergebnis der Kontrollen und Priafungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Besonderheiten
— Name, Firma und Unterschrift des fiir die Kontrollen und Prifungen Verantwortlichen
(3) Die Ubereinstimmungserklarung ist dem Bauherrn zur Aufnahme in die Bauakte auszu-
handigen und dem Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustéandigen obersten Bauauf-
sichtsbehoérde auf Verlangen vorzuzeigen.

Normenverzeichnis

Folgende Normen werden in diesem Bescheid in Bezug genommen:

- DIN 488-1:2009-08 Betonstahl — Teil 1: Stahlsorten, Eigenschaften, Kenn-
zeichnung
- DIN 1164-10:2013-03 Zement mit besonderen Eigenschaften — Teil 10: Zusam-

mensetzung, Anforderungen und Ubereinstimmungs-
nachweis von Zement mit niedrigem wirksamen Alkali-
gehalt

DIN 30672:2000-12 Organische Umhdllungen fir den Korrosionsschutz von in
Boden und Wassern verlegten Rohrleitungen fur Dauer-
betriebstemperaturen bis 50 °C ohne kathodischen Korro-
sionsschutz — Bander und schrumpfende Materialien

- DIN 50929-3:2018-03 Korrosion der Metalle; Korrosionswahrscheinlichkeit
metallener Werkstoffe bei aulRerer Korrosionsbelastung —
Teil 3: Rohrleitungen und Bauteile in Béden und Wassern

2 Musterbauordnung (MBO) Fassung November 2002, zuletzt gedndert durch Beschluss der Bauminister-
konferenz vom 27.09.2019
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- DIN EN 197-1:2011-11

- DIN EN 206-1:2001-07

DIN EN 206-1/A1:2004-10

DIN EN 206-1/A2:2005-09

DIN 1045-2:2008-08

- DIN EN 445:1996-07

- DIN EN 446:1996-07

- DIN EN 447:1996-07

- DIN EN 934-2:2009-09

- DIN EN 1008:2002-10

- DIN EN 1991-1-1:2010-12

DIN EN 1991-1-1/NA:2010-12

DIN EN 1991-1-1/NA/A1:2015-05

- DIN EN 1992-1-1:2011-01

DIN EN 1992-1-1/A1:2015-03
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Zement — Teil 1: Zusammensetzung, Anforderungen und
Konformitatskriterien von Normalzement; Deutsche
Fassung EN 197-1:2011

Beton — Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung
und Konformitat;, Deutsche Fassung EN 206-1:2000

Beton — Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung
und Konformitat; Deutsche Fassung
EN 206-1:2000/A1:2004

Beton — Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung
und Konformitat; Deutsche Fassung
EN- 206-1:2000/A2:2005

Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton -
Teil 2: Beton — Festlegung, Eigenschaften, Herstellung
und Konformitét — Anwendungsregeln zu DIN EN 206-1

Einpressmortel fur Spannglieder - Prafverfahren -
Deutsche Fassung EN 445:1996

Einpressmortel fur Spannglieder — Einpressverfahren —
Deutsche Fassung EN 446:1996

Einpressmortel fur Spannglieder — Anforderungen fur
Ublichen  Einpressmortel -  Deutsche  Fassung
EN 447:1996

Zusatzmittel fur Beton, Mértel und Einpressmortel — Teil 2:
Betonzusatzmittel — Definitionen, Anforderungen, Konfor-
mitdt, Kennzeichnung und Beschriftung; Deutsche
Fassung EN 934-2:2009

Zugabewasser fur Beton — Festlegung fur die Probe-
nahme, Prifung und Beurteilung der Eignung von Wasser,
einschliellich bei der Betonherstellung anfallendem
Wasser, als Zugabewasser fir Beton; Deutsche Fassung
EN 1008:2002

Eurocode 1: Einwirkungen auf Tragwerke — Teil 1-1: Alige-
meine Einwirkungen auf Tragwerke — Wichten, Eigen-
gewicht und Nutzlasten im Hochbau; Deutsche Fassung
EN 1991-1-1:2002 + AC:2009

Nationaler Anhang — National festgelegte Parameter —
Eurocode 1:  Einwirkungen  auf Tragwerke — Teil 1-1:
Allgemeine Einwirkungen auf Tragwerke — Wichten,
Eigengewicht und Nutzlasten im Hochbau

Nationaler Anhang — National festgelegte Parameter —
Eurocode 1:  Einwirkungen  auf Tragwerke — Teil 1-1:
Allgemeine Einwirkungen auf Tragwerke — Wichten,
Eigengewicht und Nutzlasten im Hochbau; Anderung A1

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahl-
beton- und Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fur den Hochbau;
Deutsche Fassung EN 1992-1-1:2004 + AC:2010

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahl-
beton- und Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Alilgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fur den Hochbau;
Deutsche Fassung EN 1992-1-1:2004/A1:2014
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DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04

DIN EN 1992-1-1/NA/A1:2015-12

- DIN EN 1997-1:2009-09

DIN EN 1997-1/NA:2010-12

DIN 1054:2021-04

- DIN EN 10204:2005-01

- DIN EN 12068:1999-03

- DIN EN 12620:2008-07

- DIN EN 14199:2012-01

DIN SPEC 18539:2012-02

- DIN EN ISO 17855-1:2015-02

- DIN EN ISO 19069-1:2015-06

- DIN EN ISO 21306-1:2019-07

Bettina Hemme
Referatsleiterin
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Nationaler Anhang — National festgelegte Parameter —
Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahl-
beton- und Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fur den Hochbau

Nationaler Anhang — National festgelegte Parameter —
Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahl-
beton- und Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln far den Hochbau;
Anderung A1

Eurocode 7: Entwurf, Berechnung und Bemessung in der
Geotechnik — Teil 1: Allgemeine Regeln, Deutsche
Fassung EN 1997-1:2004 + AC:2009

Nationaler Anhang — National festgelegte Parameter —
Eurocode 7: Entwurf, Berechnung und Bemessung in der
Geotechnik — Teil 1: Allgemeine Regeln

Baugrund — Sicherheitsnachweise im Erd- und Grund-
bau — Ergéanzende Regelungen zu DIN EN 1997-1

Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheini-
gungen; Deutsche Fassung EN 10204:2004

Kathodischer Korrosionsschutz - Organische
Umhallungen fur den Korrosionsschutz von in Béden und
Wassern verlegten Stahlrohrleitungen im Zusammen-
wirken mit kathodischem Korrosionsschutz — Bénder und
schrumpfende Materialien; Deutsche Fassung
EN 12068:1998

Gesteinskdrnungen fur Beton; Deutsche Fassung
EN 12620:2002+A1:2008

Ausfuhrung von besonderen geotechnischen Arbeiten
(Spezialtiefbau) — Pfahle mit kleinen Durchmessern
(Mikropfahle); Deutsche Fassung EN 14199:2005

Erganzende Festlegungen zu DIN EN 14199:2012-01,
Ausfuhrung von besonderen geotechnischen Arbeiten
(Spezialtiefbau) — Pfahle mit kleinen Durchmessern
(Mikropfahle)

Kunststoffe — Polyethylen (PE)-Formmassen — Teil 1:
Bezeichnungssystem und Basis fiur Spezifikationen
(ISO 17855-1:2014), Deutsche Fassung
EN ISO 17855-1:2014

Kunststoffe — Polypropylen (PP)-Formmassen — Teil 1:
Bezeichnungssystem und Basis fur Spezifikationen
(ISO 19069-1:2015), Deutsche Fassung
EN ISO 19069-1:2015

Kunststoffe — Weichmacherfreie Polyvinylchlorid (PVC-U)
— Werkstoffe — Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis fur
Spezifikationen (ISO 21306-1:2019); Deutsche Fassung
EN ISO 21306-1:2019

Beglaubigt
Jendryschik

1.34.14-24/21



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung |"5ti;l"lf
Nr. Z-34.14-238 vom 16. Juli 2021 Bactechnik
s 4 Verankerung:
[0)]
= 1. Haftverankerung (dargestellt):
538 (=2 a) Betonstabstahl mit Gewinderippen gem. Bescheid
& S 2= fiir Betonstabstahl mit Gewinderippen
5° | 5% b) B 500 B @ 28 mm nach DIN 488-1 gem. DIN EN 1992-1-1
2y B¢ - in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/ NA
25 || ®
BQ (£x |~
s 5 2. Endverankerung:
- ANV T y N NN NN NN gem. Bescheid Z-1.5-76, Z-1.5-149, 2-1.5-174, Z-1.5-286
&% : i 3. Plattenverankerung:
© Pahlhalsverstérkung gem. Bescheid Z-1.5-76, Z-1.5-149, Z-1.5-174, Z-1.5-286
= |.> .
g \ ‘Jk Bohrlochwandung
Pfahlhalsverstarkung
Kunststoffripprohr ( PE , PVC , PP ) mit
dem Innen-@ dg; gemaR Tabelle 1
Alternativ : Bewehrungskorb aus Betonstahlmatte
Federkorbabstandhalter NS94 mit Innendurchmesser a 5, gemai Tabelle 2
4 Tabel
\ gemst Tabelle 3 Tabelle 1: Kunststoffripprohr
Zementmértel @ mm 20 | 25 28 | 32 | 40 | 50
= S dg [mm] (235 [239 | 241 | 246 | 255 | 266
o
§ FIE . s t,[mm] [ 150 |150 | 150 | 150 | 200 | 200
— ©w N @©
® - :;E t,[mm] | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600
o S = Ik
TE o 23 Nachverpressrohr Tabelle 2: Bewehrungskorb
5> < <y (nach Bedarf)
=5 o |8 5 @ mm 20 | 25 | 28 | 32 | 40 | 50
23 L |lawd
38 == ag [mm]| 45 | 50 | 55 | 57 | 65 | 75
@ 3 O -
=5 b |EEZ t,g[mm]| 250 | 250 | 250 | 250 | 300 | 300
£85 3 1 1
o
ol i . & t, [mm]| 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600
Tabelle 3: Federkorbabstandhalter
@mm | 20 | 25 | 28 | 32 | 40 | 50
§ min.D [mm] 70 | 80 | 100 | 100 | 100 | 110
‘,_l- L [mm] 140 | 145 | 240 | 240 | 270 | 275
® S AaNTEgONS. dxs [mm] |25 x 2[32 x 2{ 40 x 3{ 40 x 3 50 x 3] 63 x 3
—— —— min. D ist durch Stauchen abhangig von der erforderlichen
Uberdeckung nach DIN SPEC 18539 A Anhang C zu
Schnitt 1-1 erhchen. L
Abstandhalter Bohrlochwandung _—T
Nachverpressrohr — S
Betonstabstahl ] o @_E %
mit Gewinderippen EHIcHImRE E

SPANTEC Stabverpresspfahle mit Traggliedern aus Betonstabstahl mit gerippter
Oberflache @ 20 mm, @ 25 mm, @ 28 mm, @ 32 mm, & 40 mm und & 50 mm

SPANTEC Stabverpresspfahl

Anlage 1

Z66049.21

1.34.14-24/21



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches

Allgemeine Bauartgenehmigung Insti?"rt
Nr. Z-34.14-238 vom 16. Juli 2021 Bautechn‘i';

Verankerung:

1. Haftverankerung (dargestellt):
a) Betonstabstahl mit Gewinderippen gem. Bescheid
3 fiir Betonstabstahl mit Gewinderippen
Entliiftungskappe b) B 500 B @ 28 mm nach DIN 488-1gem.
DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit
DIN EN 1992-1-1 / NA

Verankerungslange in Beton

der Gite 2  C20/25

}
1
|
1

NN ANNY

TSI, 2. Endverankerung:
Kunststoffripprohr (PE, PVC-U, gem. Bescheid Z-1.5-76, Z-1.5-149, Z-1.5-174,

PP) Innendurchmesser d Z-1.5-286
gem. Tabelle 4

3. Plattenverankerung:
innerer Abstandhalter : gem. Bescheid Z-1.5-76, Z-1.5-149, Z-1.5-174,

r Stahlwendel @ 5 mm oder Z-1.5.286
Jh\PE - Wendel ( Schnur ) @ 6 mm

Tabelle 4: Kunststoffripprohr
@ [mm] 20 | 25 | 28 | 32 40 | 50

uuuuuuuuuuﬂfuw TEVETEY e avATAVAVEY, WEVEVEVEVEVETE"

[
. E Bohrlochwandung de [mm] (235 (239 (241 (246 [255 |266
S T 3 tq[mm] |[150 | 150 | 150 | 150 | 200 | 200
2 = " :
5 ; g 58 < Zementmortel
a § Ylnos 2
23 &3 (3
SE @ 3 4| Nachverpressrohr
s2 2|E <5 (nach Bedarf) Tabelle 5: Abstandhalter
D o |© O T® -
g’g 2 N'gﬁ o @ [mm] 20 | 25 | 28 | 32 | 40| 50
e <
i'a“é o |E é% g min.D [mm]{ 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 110
£5 2 3
£8 8 1 : 1 L [mm] | 140 | 145 | 240 | 240 | 270 | 275
T 3 dxs[mm] [55x 3| 55 x 3| 55 x 3| 63 x 3(75x3,6/90x2,7
o Federkorb- ) — .
3 Ahstandhaiiar rpin. D ist durch Stauchen abhéngig von der erforderlichen
: gem. Tabelle 5 Uberdeckung nach DIN SPEC 18539 A Anhang C zu
= erhdhen.
3 L
71 Stahltragglied
52 )
1 4 ol ==TF %ﬁ;{
{ ~._Endkappe s
Schnitt 1-1
Abstandhalter Bohrlochwandung
Kunststoffripprohr Nachverpressrohr Altemativ : Stababstandhalter
Betonstabstahl Zementmortel = 300

mit Gewinderippen

SPANTEC Stabverpresspfahle mit Traggliedern aus Betonstabstahl mit gerippter
Oberflache @ 20 mm, @ 25 mm, & 28 mm, @ 32 mm, @ 40 mm und & 50 mm

Anlage 2
SPANTEC Stabverpresspfahl mit Kunststoffripprohr

Z66049.21 1.34.14-24/21



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-34.14-238 vom 16. Juli 2021

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

L

Bohrlochwandung
|

Federkorb-
abstandhalter

@ L ]
[@)]
[ o
i
w
(@]
c
% x|
= 3
© |
— |
@ g !
= |3 Pfahlnalsverstarkung
3E siehe Anlage 4
=
ANY AN X NAFSANY
o
o
o
'
|
4
'
+&E
3 Zementmortel
3
9
c
X
x|
3k
E
K
K
3

f

Pfahlschaft

SES bNachverpressrohr
(nach Bedarf)

maximaler Abstand der
siehe Tabelle 7

Abstandhalter zueinander |

1
_L
Federkorb-

3. | Abstandhalter
u gem. Tabelle 6

Stahltragglied

!
)

1,50 m

a:

LEE

Schnitt 1 -1

Abstandhalter Bohrlochwandung

Betonstabstahl Nachverpressrohr

mit Gewinderippen
Zementmdartel

Verankerung :

Verankerungsmittel gemaR Bescheide Z-1.5- 76, Z-1.5-174,
Z-1.5-149, Z-1.5-286 ( siehe auch Anlage 4 )

Tabelle 6: Abstandhalter :

dxs min. D L
GroRe [mm] [mm] | [mm]
A 90x2.7 150 285
B 110x3.2 175 285
C 125x3.7 190 285

min. D ist durch Stauchen abhangig von der erforderlichen
Uberdeckung nach DIN SPEC 18539 A Anhang C zu

erhdhen.
L
e — %ﬁ
-] == pce—| =]
Tabelle 7::

Abstande der Federkorbabstandhalter (in m) bei vorgegebener Neigung
zur Vertikalen

Stahltragglied | 3x32| 3x40| 3x50| 2x40| 2x50| 1x40 | 2x40 | 1x40
Anzahl x @ [mm] 1x560| 1x50 | 2x50

Groke | A B| C| A| B| B| C | C

<80° 2.00] 1.30| 1.50| 2.00| 1.20| 1.50| 1.90| 1.70
<60° 2.30| 1.50( 1.70| 2.30( 1.40| 1.70{ 2.20| 1.90
<30° 3.00| 2.60( 3.00| 3.00( 2.50| 3.00{ 3.00| 3.00
vertikal 3.00( 3.00( 3.00( 3.00( 3.00( 3.00{ 3.00| 3.00

SPANTEC Stabverpresspfahle mit Traggliedern aus Betonstabstahl mit gerippter
Oberflache @ 20 mm, @ 25 mm, @ 28 mm, @ 32 mm, & 40 mm und & 50 mm

SPANTEC Mehrstabpfahl

Anlage 3

Z66049.21

1.34.14-24/21



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

: far
Nr. Z-34.14-238 vom 16. Juli 2021 Bautechnik

Betonstabstahl mit Gewinderippen B 500 B @ 32; 40; 50 mm
Verankerungen - Zusatzbewehrung - Pfahlhalsverstarkung
Stab @ 3x32 3x40 | 3x50 [ 2x40 | 2x50 [1x40 | 2x40 | 1x40
nxg 1x50 [ 1x50 | 2x50
- Setonterte gem ST Z-15-174,Z-15-149, 215 - 286
e Z-15-76 fo—— 10-114,£-10-149, £-1.0- —_—
Endverankerung Bescheid (7742~ 285
n (Druck od.
2. Zusatzbewehrung W(echsellast) 10 10 10 7 7 7 10 10
B 500 B n (Zug) 7 7 7 4 4 4 7 7
( Bereich A ) @ 10 12 | 10 | 12 12 14 14
a 275 325 425 300 375 325 350 400
3xc 135 135 160 135 160 160 160 160
3. Pfahlhalsverstarkung
Gesamtlange 1=t +t, 900 980 1160 900 1100 1100 1160 1160
Stabmindesteinbindung t4+50 350 400 600 460 660 580 600 600
3.1 Zusatzbewehrung n 6 8 10 9 1 10 10 10
B 500 B @ 10 12 14 10 12 12 14 14
a 275 325 425 300 375 325 350 400
( BereichB) tq 300 350 550 410 610 530 550 550
3.2 Verst. Pfahlschaft
Lange to 600 630 610 490 490 570 610 610
Wendelbewehrung mit Dy 6 6 6 6 6 6 6 6
auflenliegenden ay 110 125 145 110 135 130 135 140
Langsstaben Cw 80 60 45 80 65 80 55 50
Léngsstabe 408 3010| 3@12| 408 | 4@8 | 408 | 3@10| 3@12

Belecn = C20/25 Beton 2 C20/25
P'é a £
\S
NN 5
5 , \
o
O \ NN 1
=5 © \ T N~ o
= U"v- © Y e OJT <C
ol o x N x| © | =
Qgi m\\ E m\o "_C I'E,J [=}
‘-"_sro o (5] o_xb e
ol = 3\ =[ ol | a
ot ™ m| o

pe
M
Kok Y,
ty
Bereich B

E
;\1 £[3% 3 g‘f
W N
SANAN N LY
L€ X ;’
IEER [P
P & X i
b :3 g -.—-N
R3EERI
WAL kS
e R
WIIEE §;I
o
b L3 go -
- e R

SPANTEC Stabverpresspfahle mit Traggliedern aus Betonstabstahl mit gerippter
Oberflache @ 20 mm, @ 25 mm, @ 28 mm, @ 32 mm, & 40 mm und & 50 mm

Anlage 4
SPANTEC Mehrstabpfahl - Pfahlkopfeinbindung

Z66049.21 1.34.14-24/21



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-34.14-238 vom 16. Juli 2021

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Stabverpresspfahl Stabverpresspfahl mit Kunststoffripprohr

DruckstoR R
(Kontaktstof3) —
bei nicht dynamischen ONBRIONSSCULE-
Einwifkungen Kontaktmuffe Kontaktmuffe schrumpfschlauch ( z.B. CPSM )

P~ mit Korrosions- mit Korrosions-

schutzmasse schutzmasse

5 0

< -

s

|

-Muffenabmessungen, Kontermutterabmessungen
-Kontermomente flir Stabkonterung bzw.
Muffenstol} mit Kontermutter

gemal

Ripprohr
£UGFloR goer U , el g Korrosionsschutz
DruckstoR schlauch ( z.B. SRH2 ) =
. . ? schrumpfschlauch ( z.B. CPSM }
bei nicht dynamischen
Einwirkungen
Muffe mit Muffe mit
Charakteristischer Wert der :;'L Ct':zgz;e ':;:L‘:;ﬁ;;e Charakteristischer Wert der
Beanspruchung E . | Beanspruchung Ex
flr ungekonterten Zugstol U | flr ungekonterten Zugstolt
& Schlupf . Ex Schlupf
N/mm’] [mm] [N/mm’] [mm]
165 2 317 3
ZugstoB, E% 0
ErqléCksmﬂ }— Kontermutter Kontermutter
B rofy rof
Zug-DruckstoR g :
; ; - Korrosionsschutz-
bei dynamischen LI Muffe mit Muffe mit
Einwirkungen i Kitoslone: schrumpfschlauch ( z.B. CPSM )
schutzmasse schutzmasse
E§ - Ripprohr
Bemerkungen :

Z-1.5-174 (@ 20mm, @ 25mm, @ 28mm, @ 32mm, @ 40mm, @ 50mm )
Z-1.5-286 (@ 20mm, @ 25mm, & 28mm, & 32mm, @ 40mm, & 50mm )

Bescheiden Z-1.5-76 (@ 20mm, @ 25mm, @ 28mm, @ 32mm )

Z-1.5-149 (@ 40mm, @ 50mm )

U = Lange Uberstand Schrumpfschlauch beidseitig >AuBendurchmesser Stahltragglied bzw. AuRendurchmesser Ripprohr
Eine Kombination von Muffen bzw. Verankerungsteilen der genannten Bescheide ist nicht zulassig.

SPANTEC Stabverpresspfahle mit Traggliedern aus Betonstabstahl mit gerippter
Oberflache @ 20 mm, @ 25 mm, @ 28 mm, @ 32 mm, & 40 mm und & 50 mm

SPANTEC Stabverpresspfahl / Mehrstabpfahl - Muffensto?

Anlage 5

Z66049.21

1.34.14-24/21



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-34.14-238 vom 16. Juli 2021

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Priifung Priifmethode WPK! EP/FU2 Wert
1. Wareneingangskontrolle
U-Zeichen nach
ade Z-1.1-58, Z-1.1-89,
1.1 | Betonstabstahl mit Gewinderippen Lieferschein Li e{fe X Z-1.1-167;
eterung d=28 mm: B500B nach
DIN 488-1
jede U-Zeichen nach
1.2 | Verankerungs- und Verbindungsmittel | Lieferschein Lief X Z-1.5-76, Z-1.5-149,
Ielering Z-1.5-174, Z-1.5-286
Dicke/Durchmesser der inneren jede " 5
1 Abstandhalter Messurng Lieferung X = S
Kunststoffripprohre, End-, Injizier- und Entluftungskappen
Formmasse DIN EN 10204 |  Jede X Vverisbesdicingung
Lieferung 21
1.4 | Wanddicke Kunststoffripprohre
(an Innen- und AuRenrippe und der Messung 1 je 100 Stk xX* Werkszeichnungen
Flanke)
Durchmesser innen und aufen Messung 1 je 100 Stk xX* Werkszeichnungen
Schrumpfschlauche (Fixschrumpfschlauche [1] und Korrosionsschutzschrumpfschléauche [2])
jede Werksbescheinigung
15 | Formmasse ([1] und [2]) DIN EN 10204 Lieferung X 21
-Klassifizierung [2]: EN 12068 1 je 100 Stk X C30
-Kleberauftrag [2]: Messung 1 je 100 Stk X* > 700 g/m?
2. Kontrolle wahrend der Herstellung
Korrosionsschutzschrumpfschlauche
2.1 ['Wanddicke an 3 Stellen im Probestick .
aufgeschrumpften Zustand und Messung 1je 100 Stk X 21,5mm
Gesamtheit der werksmafRig ‘edes
2.2 | aufgebrachten visuell JTra lied X Arbeitsanweisungen
Korrosionsschutzmal3hahmen 99
2.3 | Einpressmortel DIN EN 445 DIN EN 446 X DIN EN 447
2.4 | Konfektionierung der Komponenten Lieferschein J?de X Entsprechend
Lieferung Bestellung

*

Prifplan:

Sofern jeder einzelne Messwert gleich oder gréRer dem geforderten Mindestwert ist, so ist das Los anzunehmen. Anderenfalls kénnen
weitere Proben entnommen werden. An diesen Proben sind dieselben Messungen wie an der ersten Probe durchzufiihren. Die
Messergebnisse sind mit den vorangegangenen Messungen zusammenzufassen. Aus allen Werten sind der Mittelwert x und die
Standardabweichung s zu bilden. Ist nunmehr die daraus zu bildende Prifgréie (Zahlenwert)

z=x-164s

gleich oder gréRer als der geforderte Mindestwert, so ist das Los anzunehmen, anderenfalls zuriickzuweisen.

1 Werkseigene Produktionskontrolle
2 Erstprifung / Fremduberwachung (2 x jahrlich)

SPANTEC Stabverpresspfahle mit Traggliedern aus Betonstabstahl mit gerippter
Oberflache @ 20 mm, @ 25 mm, @ 28 mm, @ 32 mm, & 40 mm und & 50 mm
Anlage 6
Mindestanforderungen werkseigene Produktionskontrolle und Fremdiaberwachung
Z66049.21 1.34.14-24/21



Zertifizierungsstelle
Priifstelle fiir Betonstahl
Prof. Dr.-Ing. Gallus Rehm GmbH
Fritz-Reuter-Strafle 26, D-81245 Miinchen

UBEREINSTIMMUNGSZERTIFIKAT
(Reg.-Nr. BAY0S-VVTB-B017)

Hiermit wird geméll Art. 21 Abs. 1 und 4 der Bayerischen Bauordnung bestitigt, dass das

Bauprodukt: SPANTEC Stabverpresspfihle
mit Traggliedern aus Betonstabstahl
mit gerippter Oberfliche
@ 20, 25, 28, 32, 40 und 50 mm

nach Zulassungsbescheid:  Nr. Z-34.14-238

des Herstellwerkes: SPANTEC Spann- & Ankertechnik GmbH
Am Geopark 1
86701 Rohrenfels

nach den Ergebnissen der werkseigenen Produktionskontrolle und der von der bauauf-
sichtlich anerkannten Uberwachungsstelle Prof. Dr.-Ing. Gallus Rehm GmbH durch-
gefiihrten Fremdiiberwachung den Bestimmungen der allgemeinen bauvaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-34.14-238 entspricht.

Unter Voraussetzung einer mit den Bestimmungen iibereinstimmenden werkseigenen
Produktionskontrolle und einer giiltigen Zertifizierung ist der Hersteller zur Verwendung des
Ubereinstimmungszeichens (U-Zeichen) berechtigt.

Die Giiltigkeit dieses Ubereinstimmungszertifikates endet mit der Giiltigkeit der allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-34.14-238 vom 16. Juli 2021.

Giiltigkeit des Zertifikates bis 03.04.2026

l.-Ing. H. Wilhelm

- Leiter Zertifizierungsstelle -

Miinchen, den 23.07.2021




SPANTEC

Spann- & Ankertechnik GmbH

Zentrale & Produktionswerk

Am Geopark 1
86701 Rohrenfels
Tel.: +49 8252 97-3400

www.spantec-gmbh.de

Biiro Oldenburg
Osterstralle 16

26123 Oldenburg

Tel.: +49 151 17110465

info@spantec-gmbh.de

Biiro Pirna
Dr.-Otto-Nuschke-StraRe 8
01796 Pirna-Sonnenstein
Tel.. +49 151 55130874
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