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Der SPANTEC-Verbundpfahl -
die optimale Losung im Grindungsbereich

Die Vorteile des SPANTEC-Verbundpfahls liegen in der Kombination von kleinen Querschnitten bei gleichzeitig
hohen Tragfahigkeiten. Die Verbundpfahle zeichnen sich dabei durch ihren einfachen Aufbau aus.

Kernstick jedes Pfahls ist ein Stahltragglied aus Betonstahl mit einem beidseitig warm aufgewalzten, durch-
gehenden Grobgewinde. Wird dieser Stahl in einem Bohrloch mittels Zement-Verpressmortel umschlossen,
so spricht man von einem einfachen oder Standardkorrosionsschutz.

Die Vorteile im Einzelnen lassen sich wie folgt zusammenfassen:

e Es lassen sich durch den SPANTEC-Verbundpfahl sowohl Druck- als auch Zuglasten tbertragen, aber auch
far die Abtragung von Wechsellasten ist er geeignet.

e Charakteristisch flr diese Art der Verbundpfahle ist ein sehr gutes Verformungsvermdgen (Duktilitat) bei
gleichzeitig hoher Festigkeit.

e Das aufgewalzte Grobgewinde gewahrleistet einen sehr guten Verbund zwischen dem eingesetzten Stahl-
glied und dem Verpressmortel.

e Darlber hinaus gewahrleistet das durchgehende Gewinde, dass an jeder Stelle des Stahls individuell
Verankerungen gesetzt, die Stébe getrennt und mittels leicht zu montierender Muffenverbindung wieder
weitergefihrt werden kdnnen. Die Verbindungs- und Verankerungsteile garantieren hierbei eine nahtlose
Kraftlibertragung.

e Durch die relativ kleinen Stahldurchmesser der Verbundpfahle ergeben sich geringe Bohrlochdurchmesser
und erlauben kostenglinstige Bohrverfahren. Darliber hinaus ergeben sich aus der hdheren Elastizitat der
Verbundpféhle gegeniiber herkdmmlichen Bohrpféhlen weitere Vorteile.

e Das Grobgewinde der Stéhle erlaubt den Einsatz der Pfahle auch unter widrigen Baustellenbedingungen,
bleibt schraubbar und vereinfacht die Montage.

e Durch den einfachen Aufbau der Pfahle ist es moglich, den Stahl zentrisch gelagert mit einem Kunst-
stoffripprohr zu Uberziehen, welches werksseitig mit dem Zementmartel vorinjiziert wird. Dadurch entsteht
ein qualitativ hochwertiger doppelter Korrosionsschutz, der den dauerhaften Einsatz der Pfahle auch unter
ungtinstigen Bodenverhaltnissen (Deponien u. &.) realisierbar macht.

e SPANTEC-Verbundpféhle sind sowohl fiir den temporaren (< 2 Jahre) als auch fir den dauerhaften Einsatz
(> 2 Jahre) zugelassen.

e Durch die Kombination mehrerer Stahle zu einem Mehrstabpfahl lassen sich héhere Tragféhigkeiten erzielen.
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Aus den vorgenannten Vorteilen resultieren die folgenden
typischen Anwendungen:

Einsatz als klassische Auftriebssicherung fiir Bodenplatten
Einsatz zur Sicherung von Stitzmauern und Baugruben-
wanden (Spund- und Bohrpfahlwéande, Berliner Verbauten
usw.)

Gut geeignet zur Béschungssicherung oder Verdibelung

im Gebirge wegen seines guten Verformungsverhaltens und
der hohen Scherfestigkeit

Aufgrund der Teilbarkeit und Koppelbarkeit der Pfah-

le geeignet zur Fundamentsicherung auch unter bzw. in
bestehenden Bauwerken (Briicken bzw. Keller) bzw. unter ]‘ *I‘ . =

AR

rdaumlich stark beengten Baustellenverhéltnissen

Durch das Aufnahmevermdgen der unterschied lichen
Kraftkomponenten aus Zug-, Druck- oder Wechsellast ist
der SPANTEC-Verbundpfahl ein geeignetes Verankerungs-
element fir Regenriickhalte- bzw. Klarbecken, von Talsper-
ren, Kaianlagen, zur Verankerung von Masten, Schornstei-
nen oder Windkraftiirmen

Als Bewehrung von HDI-Kérpern

Zur Grindungssanierung setzungsgefahrdeter und set-
zungsgeschadigter Bauwerke

Bild 1

Pfahlplanung und Pfahlpriifung

Durch entsprechende Probebelastungen ist es mdglich, die Vorgaben fir die Mantelreibung im Bereich der
Krafteintragungslange und das auftretende Setzungsverhalten zu Uberprifen.

Die Tragfahigkeit von Kleinbohrverpresspféahlen

Bodenart Druckpfahle Zugpféhle
MN/m? MN/m? héngt sehr stark von der Zusammensetzung und den
Mittel- und Grobkies 0,20 0.10 Eigenschaften des Baugrundes ab. Deshalb ist fir

eine sichere und wirtschaftliche Planung eine Bau-
Sand und Kiessand 0,15 0,08 grunderkundung notwendig. In der DIN 4128 werden
zur Vorbemessung Anhaltswerte fiir die Mantelrei-
bung angegeben.

Bindiger Boden 0,10 0,05

Tabelle 1

Darlber hinaus erfolgt eine Betrachtung der chemischen Zusammensetzung des Bodens und des damit ver-
bundenen zu erwartenden Angriffs der Pfahle.

Bei einem Einsatz der Pféhle von Uber zwei Jahren ist in der Regel vom Einsatz des doppelten Korrosions-
schutzes auszugehen. Dieser dauerhafte Korrosionsschutz kann dabei auf zwei verschiedene Arten realisiert
werden:

1.

Ausbildung eines auBerst haltbaren sogenannten doppelten Korrosionsschutzes. Das heif3t, das zentrisch
gelagerte Stahltragglied wird mit einem Kunststoffripprohr Gberzogen und der Zwischenraum zwischen
dem Stahl und dem Ripprohr wird werksseitig mit Zementsuspension vorinjiziert. In dieser Art der Ausbil-
dung kénnen die Pfahle uneingeschrankt entsprechend den zuldssigen Pfahllasten ausgenutzt werden.

2. Durch eine Reduzierung der Stahlspannung und der damit einhergehenden Einhaltung der Rissweitenbe-

schrankung gemaB DIN 1045 ergibt sich ebenfalls ein Korrosionsschutz, der einen dauerhaften Einsatz der
Pfahle ermdglicht. Allerdings flhrt diese vereinfachte Form der Pfahlausbildung zu einer erheblichen Herab-
setzung der zulassigen Pfahllasten (vgl. Tabelle 2).
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Grundsétzliche Vorgehensweise fiir die Planung von Verpresspféhlen

Begutachtung der bestehenden Bebauung

Umfassende Baugrunduntersuchung

Bestimmung der zu erwartenden Lastfalle

Ermittlung der auftretenden Pfahllasten

Bestimmung des entsprechenden Pfahltragglieds inklusive der Betrachtung des notwendigen Korrosions-
schutzes

Festlegung der entsprechenden Kopfausbildung

Ermittlung der notwendigen Einbindeldnge in den Konstruktionsbereich

Bemessung der erforderlichen Pfahllange anhand der Vorgaben der Statik bzw. des Bodengutachtens
Festlegung der Mantelreibung und Uberpriifung der Krafteintragungslange

(auBere Tragfahigkeit) und Nachweis der Ubertragungsléngen (innere Tragfahigkeit)

e evtl. Uberpriifung der Annahmen durch eine Probebelastung

Die Herstellung eines SPANTEC-Verbundpfahles

SPANTEC-Verbundpfahle im Boden kdnnen mittels verrohrter oder unverrohrter Bohrverfahren hergestellt
werden. So kann aufgrund der relativ kleinen Pfahldurchmesser eine wirtschaftliche, gerduscharme und er-
schutterungs freie Abteufung der Bohrungen erfolgen, bei der auch héartere Gesteinsschichten bewaltigt wer-
den kdnnen. Diese Bohrungen kénnen dabei von der Horizontalen bis zur Vertikalen beliebig geneigt herge-
stellt werden. Die dabei verwendeten steifen Verrohrungen erméglichen einen einfachen Einbau der Pfahle
und kdnnen gleichzeitig zur Verpressung des Pfahls dienen.

Durch den Einsatz von leicht am Pfahl zu montierenden Nachverpressleitungen mit Verpressventilen lasst sich
die Tragfahigkeit gerade in bindigen Béden erhdhen. Das SPANTEC-Nachverpresssystem ermdglicht sowohl
das einmalige als auch das mehrmalige Nachverpressen.

Pfahlpriifung durch Probebelastungen

Pfahlprifungen bei GroBbohrpfahlen sind in der Regel mit einem erheblichen Aufwand verbunden. Der
SPANTEC-Verpresspfahl ist hier im Gegensatz zu anderen Pfahltypen wirtschaftlicher, denn die erforder-
lichen Pruflasten sind relativ klein. Bei der Priifung auf Druck kénnen benachbarte Pféhle als Reaktionspféhle
herangezogen werden. Bei der Priifung auf Zug kann die Kraft direkt auf den anstehenden Boden Ubertragen
werden, sofern gewahrleistet ist, dass sich die Reaktionskrafte nicht auf die Mantelreibung des zu prifenden
Pfahles auswirken. Die Verschiebungen des Pfahlkopfes werden gegen eine Messtraverse gemessen, die au-
Berhalb des Einflussbereiches der Prifbelastung aufgelagert ist. Bei Zugpféhlen wirkt die Saule aus Zement-
stein nicht wie bei Druckpfahlen mit.

PRUF TRAVERSE PRUF TRAVERSE SPANNPRESSE

MESSTRAVERSE /
MESSUHR

i 7
g‘;l\ BETONAUFLABER
i

PRUFPFAHL

SPANNPRESSE
DYNAMOMETER

MESSTRAVERSE
MESSUHR

Bild 2: Pfahl - Druckversuch Bild 3: Pfahl - Zugversuch
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Bemessungswerte, Festlegekrafte und Prifkrafte von Stabanker

Stahlaiit Nenn- @ A innere Tragfédhigkeit maximale Festlegekraft maximale Priifkraft
ahlgate (mm) (mm?) Rea (KN) Po max (kN) Pp (kN)
BSt 500/550 * 16 201 87,4 66,4 88,5
BSt 500/550 * 20 314 136,6 103,7 138,2
BSt 500/550 * 25 491 213,4 162,0 216,0
BSt 500/550 * 28 616 267,7 203,22 270,9
BSt 500/550 * 32 804 349,7 265,4 353,9
BSt 500/550 * 40 1257 546,4 414,7 552,9
BSt 500/550 * 50 1963 853,7 648,0 863,9
S 555/700 57,5 2597 1253,2 1090,6 1369,1
S 555/700 63,5 3167 1528,4 1330,1 1669,8
| BSt500/550 * | 75 | 4418 | 1920,8 14579 19439 |
S 670/800 * 18 254 148,3 122,1 162,0
S 670/800 * 22 380 221,5 182,5 242,0
S 670/800 * 25 491 286,0 235,6 312,4
S 670/800 * 28 616 358,7 295,6 391,9
S 670/800 * 30 707 411,8 339,3 449,9
S 670/800 * 35 962 560,5 461,8 612,4
S 670/800 * 43 1452 846,1 697,1 924,3
S 670/800 * 50 1963 1143,9 942,5 1249,8
S 670/800 * 57,5 2597 1512,9 1246,4 1652,8
S 670/800 * 63,5 3167 1845,1 1520,1 2015,7
S 670/800 * 75 4418 2573,9 2120,6 2812,0
St 950/1050 * 18 254 210,2 160,3 213,8
St 950/1050 * 26,5 552 4556 347,5 463,3
St 950/1050 * 32 804 664,4 506,7 675,6
St 950/1050 * 36 1018 840,9 641,3 855,0
St 950/1050 * 40 1257 1038,1 791,7 1055,6
St 950/1050 * 47 1735 1433,2 1093,0 1457,4

* nicht Bestandteil dieser Zulassung

E-Modul 205000 N/mm?

innere Tragfahigkeit DIN EN 1992-1-1

Stahlgite BSt 500/550, S 555/700, S 670/800: R 4 = A;x fig2 « / Ym [ym= 1,15 (Teilsicherheitsbeiwert fir den Materialwiderstand)]
Stahlgute St 950/1050: R ta=Aixfio1«/Yu [ym= 1,15 (Teilsicherheitsbeiwert fur den Materialwiderstand)]

maximale Festlegekraft DIN EN 1537:2001-01
Pomax = 0,60 x Py

maximale Priifkraft DIN 1054

Tabelle 2

Pp=Ya X Py Ya = 1,1 (Bemessungswert der Ankerbeanspruchung)
Pp=0,80 x Ay x fix und Po<0,95 x Ay xfi 0.1
A Querschnittsflache des Zuggliedes

fio2 k  charakteristische Spannung des Stahlzuggliedes bei 0,2 % bleibender Dehnung
fio1,k  charakteristische Spannung des Stahlzuggliedes bei 0,1 % bleibender Dehnung
fi « charakteristische Zugfestigkeit des Stahlzuggliedes

Rg Bemessungswert des Materialwiderstands des Ankers

Pk charakteristische Bruchkraft des Zuggliedes

Pomax Obergrenze der Festlegekraft
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AuBere Tragfihigkeit

Nach Beurteilung der anstehenden Bodenschichten konnen die Mantelreibungswerte zwischen den Verpress-
kérpern und den umgebenden Bbéden festgelegt werden.

Die erforderlichen Krafteintragungslangen im tragfahigen Untergrund entsprechen denen fir Verpressanker,
sofern die Ubliche Verpresstechnik bei der Pfahlherstellung verwendet wird und kénnen Bild 4 / Bild 5 oder
der Literatur entnommen werden.

Durch Pfahlprifungen missen diese Werte bestatigt werden.

Die Grenzmantelreibungen ohne Nachweis laut DIN 4128 sind in Tabelle 1 enthalten. Eine 2fache Sicherheit
gegen Gebrauchslast nach Lastfall | ist dabei zu berlicksichtigen.

600 2000 —
| \ } [ sehr dieht
______ 1800 <\
Ton- und Schiuffmergel fest R 9 UK Kies, sandig
500 1, sond. Merge! (TLTMUND}' .2 700 kN/m2 1600 N :\%\ U=5/33
= FURNNN
= P, Z § N
= 2 1400 \ dicht
= 4,00 |Ton + Schiuff, mittelplast. (TM.UM) halbfest ~ & NS
= Ton + Schuff, leich plast. (TL,UL) halbfest uw’ 0 sehr dieht sd and, kiesig
& £ 1 B =8./.10
230l 000 - S i ¢ nd o
5 [Ton, mittelplastisch (TM) steif @ 1000 \ . h:’""' | Igeglé_??gsa"d‘ kiesig
% Ton, ausgepragt plast. (TA) halbfest % 400
=00 —— e A\ 2 [ .
o 200 Sy b mitteldicht 4777277 Fein .. Mittelsand
E *&& é 500 N L2 u=1610.31
mitelgicnt .
= 13 !
100 & 0 —— ock
|
Verpresskorperdurchmesser d, = 100 /. 150 mm
0 200 Uberlagerung > 4 m
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 0 1 + + ‘Jn
) X 2 ‘
Krafteintragungslange (o [m] Krafteintragungslange |, [m]
Bild 4: Erfahrungswerte fiir die erforderlichen Verankerungsldngen in bindigen Bild 5: Erfahrungswerte fiir die erforderlichen Verankerungsldngen in nichtbindi-
Béden mit Nachverpressung (nach Ostermayer) gen Béden (nach Ostermayer)
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Ubersicht der Verankerungsvarianten

(Krafti]bertlr:z::::;r:r’firgai:ikbz: lc‘!i'lngahlplatte) 0575 0635

g Verankerungslénge L, mm 340 340

c

é % Ankermutter mm 90 x 110 100 x 115
c v Kontermutter mm 90 x 60 90 x 75
2 Plattenabmessung mm 220 x 220 x 50 245 x 245 x 50
- Zug- oder Druckpfahl n St 4 4

5 Wechsellastpfahl n St 8 8

§ Stabdurchmesser @ mm 16 16

:qﬁ: Wendeldurchmesser b mm 350 350

2 Beginn Wendel L mm 25 25

N Ganghoher Wendel a mm 70 70
) . Mindestinnendurchmesser mm 79 79
% :‘§ g Einbindelange in das Bauwerk t, mm 200 200
o~ Einbindelédnge in den Pfahl t, mm 600 600

Tabelle 3

Zusatzbewehrung, Achs- und Randabsténde fir Endverankerungen mit Plattenverankerung @ 57,5 und @ 63,5.

Zusatzbewehrung

Zuglast Drucklast Wechsellast

S
4

I

4x@16 B500B
8x@16 B500B

4x@16 B500B
Lq
. aL L {

bls s+

Bild 6

Achs- und Randabstande

mit Zusatzbewehrung ohne Zusatzbewehrung

460 760

230 | 380

RIS
e e
RIS

Bild 7

* Betonfestigkeit f_ = 25 N/mm?

k, cube

e Die erforderliche Bewehrung zur Ein- und Weiterleitung der Stabkrafte im Baukdrper ist objektbezogen
nach den technischen Baubestimmungen zu ermitteln
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) Endverankerung ) 0575 0635
(Kraftiibertragung erfolgt Giber Ankerstiick)
g Verankerungslénge L, mm 575 635
C
g o Ankerstiick mm SW90x 110 SW 100 x 115
é £ Kontermutter mm SW 90 x 60 SW 90 x 75
§ Ankermutter mm SW90x 110 SW 100 x 115
. Zug- oder Druckpfahl n St 13 15
5 Wechsellastpfahl n St 13 15
<
g Stabdurchmesser @ mm 12 12
[0]
ﬁ Wendeldurchmesser b mm 620 690
4]
2 Beginn Wendel L mm 90 105
N
Ganghodher Wendel a mm 60 50
D Mindestinnendurchmesser mm 79 79
© @ D
£ % 5  Einbindelédnge in das Bauwerk t,  mm 200 200
© O X
o Einbindelédnge in den Pfahl t, mm 600 600
Tabelle 4
Zusatzbewehrung, Achs- und Randabsténde fur Endverankerungen mit Ankerstiick @ 57,5 und @ 63,5.
bei Zugbeanspruchung bei Druckbeanspruchung bei Wechselbeanspruchung
o/b §
£ E
i ° g
-lq &
| |
T B 1
Z|F DlFN DIF iy
Z|Fmo Bild 8
unversetzte Verankerung versetzte Verankerung
>1,1A
>R 211A
+ * <
Bild 9
Gewinde- Achs- Rand- 2 Verankerungs-
stahl abstand " abstand 2 AU SRR e < ] lange
] A R n (0] b | l,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
57,5 640 310+c 13 12 620 90 575
63,5 710 345 + ¢ 15 12 690 105 635
Tabelle 5

1) Achsabstande der Verankerungen untereinander dirfen in einer Richtung bis zu 15 % verkleinert werden, die Abstande in der anderen, senkrechten
Richtung sind um den gleichen Prozentsatz zu vergréBern.

2) Betondeckung nom c¢ nach DIN EN 1992-1-1
Betonfestigkeit f

= 25 N/mm?

ck, cube
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Verankerung

Pfahlkopf fiir Spundwandauflagerung
@ 57,5 und @ 63,5 mm

Korrosionsschutzmasse

Dichtung

Spundwand

Ankermutter

Schraube

Korrosions-
schutzmittel

Haube

L Wellrohr Haubendichtung
LJ (alt. Glattrohr)
Ankerplatte mit
Rohrstutzen
Grundplatte mit
Neigungsausgleich
Bild 10
Kopftabelle Spundwandauflagerung
@57,5 63,5 @57,5 63,5
Ankerplatte Haube
Lénge x Breite 220 x 220 mm 245 x 245 mm Haubendurchmesser 139,7 mm 139,7 mm
Dicke 50 mm 50 mm Haubenhohe (standard) 300 mm 300 mm
Rohrstutzendurchmesser 114,3 mm 114,3 mm Flanschdurchmesser 185 mm 185 mm
Rohrstutzenléange 300 mm 300 mm

Tabelle 6

10
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Ubersicht der StoBvarianten

Zug - MuffenstoB @ 57,5 @ 63,5
w temporar/dauerhaft
o)
% % Muffe (rund) g xL mm 102 x 230 102 x 260
=
>
= Schrumpfschlauch
(SATM oder CPSM) 140/42 140/42
Tabelle 7
temporar dauerhaft
/ Schrumpfschlauch
n Muffe mit —
Korrosions-
schutzmasse
Bild 11
Druck - MuffenstoB 2575 0635
(KontaktstoB)
temporar
Kontaktmuffe™* O xL mm 80 x 170 90 x 200
3
o ®
T D dauerhaft
=
>
= Kontaktmuffe* OxL  mm 80 x 170 90 x 200
Schrumpfschlauch
(SATM oder CPSM) 140/42 140/42
** kann auch durch die Zugmuffe ersetzt werden Tabelle 8
temporar dauerhaft
Kontaktmuffe
mit Korrosions-
schutzmasse
I~
Schrumpfschlauch /
Bild 12
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_MuffenstoB o575 0635
mit Wechsellast

temporar

Muffe (rund) g xL mm 102 x 230 102 x 260

Kontermutter lang** mm 90 x 80 90 x 115
S

22 dauerhaft
o2

=}
= Muffe (rund) O xL mm 102 x 230 102 x 260

Kontermutter lang** mm 90 x 80 90 x 115

Schrumpfschlauch

(SATM oder CPSM) 140/42 140/42

** kann auch durch die Ankermutter ersetzt werden Tabelle 9
temporar dauerhaft
Schrumpfschlauch —
— Muffe mit .
Korrosions-
schutzmasse
Kontermutter ___—— L
lang

Bild 13

12
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Kontermomente fiir Endverankerungen und MuffenstéBe

Stabdurchmesser
Verankerungen mit

- Ankermutter Standard

- Ankermutter dynamisch

- Ankermutter mit Bund

- Ankerstick

- Kontermutter lang/kurz
Muffenverbindungen mit

- Gewindemuffe Standard
Kontaktmuffe

Reduziermuffe Standard

Kontermomente
kNm
@575 @ 63,5
8,00 8,00
9,00 12,00
~0,1 ~0,1

Tabelle 10
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Deutsches
Institut

Bautechnik
Eine vom Bund und den Landern gemeinsam
getragene Anstalt des offentlichen Rechts

Zulassungs- und Genehmigungsstelle

A”gemel ne fiir Bauprodukte und Bauarten
bauanSiChtliChe Datum: Geschaftszeichen:
Zulassung/ 08.042021  164-1.34.14-25/21
Allgemeine

Bauartgenehmigung

Nummer: Geltungsdauer

Z-34.14-239 vom: 3. April 2021

bis: 3. April 2026
Antragsteller:
SPANTEC Spann- & Ankertechnik GmbH
Am Geopark 1
86701 Rohrenfels

Gegenstand dieses Bescheides:

SPANTEC Stabverpresspfahl mit einem Tragglied aus Stabstahl mit Gewinderippen S$555/700;
@ 57,5 mm und @ 63,5 mm

Der oben genannte Regelungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich
zugelassen/genehmigt.

Dieser Bescheid umfasst zwolf Seiten und vier Anlagen.

Der Gegenstand ist erstmals am 20. November 2018 allgemein bauaufsichtlich zugelassen worden.

DIBt | KolonnenstraRe 30 B | D-10829 Berlin | Tel.: +493078730-0 | Fax: +4930787230-320 | E-Mail: dibt@ dibt.de | www.dibt.de



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

) ] fiir
Nr. Z-34.14-239 Bautechnik

Seite 2 von 12 | 8. April 2021

| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des Regelungs-
gegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfiilhrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verfugung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes
darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwendungsstelle
vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden ebenfalls Kopien zur
Verfugung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Veréffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften darfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen massen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprufte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kénnen nachtraglich ergéanzt und
geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut far Bautechnik unverzaglich offenzulegen.

8 Die von diesem Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fur die Bauart.

Z23062.21 1.34.14-25/21
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I BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich
1.1 Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

(1) Zulassungsgegenstand sind die SPANTEC Stabverpresspféhle der Firma SPANTEC
Spann- & Ankertechnik GmbH, bestehend aus:

— Traggliedern aus Stabstahl mit Gewinderippen und Nenndurchmessern von 57,5 mm, und
63,5 mm,

— Muffen und Verankerungselementen aus Stahl sowie

— weiteren Komponenten.

(2) Die SPANTEC Stabverpresspfahle kdnnen fur den dauernden Einsatz verwendet werden.
Hierfur kann das Stahltragglied mit einem Korrosionsschutzsystem, bestehend aus einem mit
Einpressmortel verpressten Kunststoffripprohr, versehen werden (siehe Anlage 2).

(3) Die SPANTEC Stabverpresspfahle duarfen fur Verbundpfahle (Mikropfahle) nach
DIN EN 141991in Verbindung mit DIN SPEC 185392 verwendet werden.
1.2 Genehmigungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Genehmigungsgegenstand sind die Planung, Bemessung und Ausfuhrung von Verbund-
pfahlen (Mikropfahlen), fur die die Festlegungen der DIN EN 14199 in Verbindung mit
DIN SPEC 18539 zu beachten sind, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

(2) Die Mikropféhle sind entsprechend den Anlagen1 und 2 mittels den
SPANTEC Stabverpresspfahlen und Zementmortel (Verpressmortel) herzustellen.

(3) Die Mikropfahle darfen als Zug- oder Druckpféahle angewendet werden und sollen
planmé&Rig nur durch axiale Belastungen beansprucht werden.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
211 Stahltragglied
(1) Es darf nur Stabstahl mit Gewinderippen S 555/700 nach Tabelle 1 verwendet werden.

Tabelle 1:  Stahltragglied

Bescheid Nr.3 Bezeichnung Stahlgite | Durchmesser
Stabstahl mit Gewinderippen 57 5 und
Z-1.11 S 555/700 als Tragglied fur die S 555/700 ’
. 63,5 mm
Geotechnik
Stabstahl mit Gewinderippen GEWI-
Z-1.1-198.1 STAHL S 555/700 als Tragglied in S 555/700 63,5 mm

der Geotechnik

(2) Die Stahltragglieder kénnen mit einem Korrosionsschutzsystem, bestehend aus einem mit
Einpressmortel verpressten Kunststoffripprohr (Anlage 2), versehen werden.

1 DIN EN 14199:2012-01 Ausfiuhrung von besonderen geotechnischen Arbeiten (Spezialtiefbau) - Pfahle mit
kleinen Durchmessern (Mikropfahle); Deutsche Fassung EN 14199:2005

2 DIN SPEC 18539:2012-02 Erganzende Festlegungen zu DIN EN 14199:2012-01, Ausfihrung von besonderen
geotechnischen Arbeiten (Spezialtietbau) - Pfahle mit kleinen Durchmessern
(Mikropfahle)

allgemeine bauaufsichtliche Zulassung, allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / allgemeine Bauartgenehmigung
oder allgemeine Bauartgenehmigung
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(3) Bei SPANTEC Stabverpresspfahlen nach Anlage 1 ist im Ubergangsbereich des Pfahl-
schaftes zum Fundamentkérper ein Schutz des Pfahlhalses sicherzustellen. Das mindestens
1 mm dicke gerippte PE- bzw. PVC-Rohr muss gegeniiber dem Tragglied einen Abstand von
=5 mm aufweisen und kann werkseitig vorgefertigt werden.

(4) Bei SPANTEC Stabverpresspfahlen nach Anlage 2 wird der Schutz des Pfahlhalses durch
das vorhandene und mit Einpressmoértel verpresste Kunststoffripprohr gewéahrleistet.

(5) Der Pfahlanschluss im Fundamentkorper ist durch Verankerungselemente gemafl
Tabelle 2 zu gewahrleisten.

(6) Das Stahltragglied der SPANTEC Stabverpresspfahle darf durch Muffen gemaf Tabelle 2
gestoBen werden (siehe Anlage 3).

Tabelle 2:  Verbindungs- und Verankerungsmittel

Nenndurchmesser Muffenverbindungen und Verankerungen nach Bescheid Nr.3
[mm] Z-1.5-2* Z-1.5-175*
57,5 X
63,5 X X

* Eine Kombination von Muffen bzw. Verankerungsteilen der genannten Bescheide ist nicht zulassig.
Um Verwechslungen zu vermeiden, sind je Baustelle nur Verankerungs- und Verbindungsmittel ein
und desselben Bescheides; fur @ 57,5 mm Nr. Z-1.5-175 und fir @ 63,5 mm Nr. Z-1.5-2 oder
Nr. Z-1.5-175; zu verwenden.

21.2 Komponenten zur Herstellung des Korrosionsschutzes fiir dauernden Einsatz

(1) Die fur den Korrosionsschutz bestimmten Kunststoffripprohre mussen entweder aus
PVC-U nach DINENISO 21306-14, aus Polyethylen mit einer Formmasse
1ISO 17855-PE-HD, E,44-T022 nach DIN EN ISO 17855-15 oder aus Polypropylen mit den
Formmassen 1SO 19069-PP-B, EAGC,10-16-003 oder 1SO 19069-PP-H, E,06-35-012/022
nach DIN EN ISO 19069-1% bestehen. Es ist darauf zu achten, dass nur gerade Rohre
verwendet werden. Das Kunststoffripprohr muss eine gleichmafige Wanddicke =1 mm
haben; es dirfen nur Rohre verwendet werden, die keine Blaseneinschlisse aufweisen und
deren Pigmentverteilung gleichmaBig ist.

(2) Zur Einhaltung des Abstandes = 5 mm zwischen Tragglied und Kunststoffripprohr ist eine
Umwicklung mit einer Polyethylen-Wendel & 6 mm oder Stahlwendel @ 5 mm, Steigung
0,5 m, anzuordnen. Alternativ ist das Tragglied alle 1 m mit geeigneten Abstandhaltern zu
versehen.

(3) Fur die Verfullung des Ringraumes zwischen Tragglied und Kunststoffripprohr ist Einpress-
mortel geman DIN EN 4477 zu verwenden. Zusatzlich sind DIN EN 4458 und DIN EN 4469 zu

beachten.

a DIN EN ISO 21306-1:2019-07 Kunststoffe - Weichmacherfreie Polyvinylchlorid (PVC-U)-Werkstoffe — Teil 1:
Bezeichnungssystem und Basis fir Spezifikationen (ISO 21306-1:2019) -
Deutsche Fassung EN ISO 21306-1:2019

5 DIN EN ISO 17855-1:2015-02 Kunststoffe - Polyethylen (PE)-Formmassen - Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis
fur Spezifikationen (ISO 17855-1:2014) - Deutsche Fassung EN ISO 17855-1:2014

6 DIN EN ISO 19069-1:2015-06 Kunststoffe - Polypropylen (PP)-Formmassen - Teil 1. Bezeichnungssystem und
Basis fir Spezifikationen (ISO 19069-1:2015) - Deutsche Fassung
EN ISO 19069-1:2015

7 DIN EN 447:1996-07 Einpressmértel fur Spannglieder - Anforderungen fiir Ublichen Einpressmortel -
Deutsche Fassung EN 447:1996

8 DIN EN 445:1996-07 Einpressmértel fur Spannglieder - Prifverfahren - Deutsche Fassung EN 445:1996

9 DIN EN 446:1996-07 Einpressmortel fur Spannglieder - Einpressverfahren; Deutsche Fassung
EN 446:1996
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(4) For die Vervollstandigung des Korrosionsschutzes und zur Uberdeckung von Koppel-
elementen an StoBstellen sind Korrosionsschutzschrumpfschlduche (z. B. CPSM) nach
DIN EN 120681 mit der Klassifizierung "Umhillung EN 12068 - C30" aus strahlungs-
vernetztem Polyethylen zu verwenden, die auf ihrer Innenseite mit einem auf Butyl-Kautschuk
basierendem Kleber mit Korrosionsinhibitoren beschichtet sind; der Kleberauftrag muss
mindestens 700 g/m? betragen. Die Schrumpfschlduche sind mit Heibluft, Infrarotbestrahlung
oder der weichen Flamme eines Gasbrenners aufzuschrumpfen; die Wanddicke muss im
geschrumpften Zustand > 1,5 mm betragen.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

221 Herstellung und Korrosionsschutz der fiir den Einbau und das Verpressen
vorgefertigten SPANTEC Stabverpresspfihle

(1) Die folgenden Arbeiten sind in einem Werk auszufuhren.

(2) Die SPANTEC Stabverpresspfahle sind fur die entsprechende Verwendung zu konfek-
tionieren, d. h. zu Stahltraggliedern mit den zugehdorigen Stabstahlen, Koppel- und Veranke-
rungselementen zusammenzustellen.

(3) Bei SPANTEC Stabverpresspfahlen nach Anlage1 kann der Pfahlhalsschutz
(Abschnitt 2.1.1 (3)) werkseitig vorgefertigt werden. Der Abstand von = 5 mm zwischen Kunst-
stoffripprohr und Tragglied ist mit Einpressmértel entsprechend (5) vollstandig zu verpressen.

(4) Das Tragglied der SPANTEC Stabverpresspfahle kann auf ganzer L&nge, bis auf
eventuelle StoBRstellen, in einem mit Einpressmortel verpressten Kunststoffripprohr eingebettet
werden (siehe Anlage 2). Zur Einhaltung des Abstands =5 mm zwischen Tragglied und
Kunststoffripprohr sind Abstandhalter nach Abschnitt 2.1.2 (2) anzuordnen. Am erdseitigen
Ende des SPANTEC Stabverpresspfahles ist eine Endkappe aus PE mit dem Kunststoff-
ripprohr durch Nocken zu verbinden und zu verkleben. Am luftseitigen Ende erfolgt der
Abschluss mit einer zu verklebenden Entluftungskappe aus PE. Wird das Tragglied gestofen,
sind an den Enden des Kunststoffripprohres Injizier- bzw. Entluftungskappen aus PE, unter
Beachtung der fur die Kopplung erforderlichen freien Stabenden, anzuordnen und zu
verkleben. Die gegebenenfalls erforderlichen einzelnen Schisse der Kunststoffripprohre aus
PVC-U sind miteinander zu verschrauben und mit einem far PVC geeigneten Kleber oder
durch Umwicklung mit einem fur PVC geeigneten Klebeband sorgfaltig abzudichten. Als
PE- oder PP-Ripprohre sind durchgehende Rohre zu verwenden.

(5) Der Ringraum zwischen Tragglied und Kunststoffripprohr ist bei schrag gelagertem
Tragglied von unten nach oben mit Einpressmortel nach Abschnitt 2.1.2 (3) zu verpressen.
Hierfur muss das vorbereitete Tragglied auf einer geneigten Ebene positioniert werden, so
dass die Verpressung vom tiefstgelegenen Punkt (End- bzw. Injizierkappe) und eine
Entloftung am héchstgelegenen Punkt (Entlaftungskappe) gewahrleistet ist. Zur Sicherstellung
der vollstandigen Verfillung ist die Entliftungskappe mit einem 0,5 m langen Fallschlauch
oder mit einem Absetztrichter zu verbinden.

222 Verpackung, Transport und Lagerung

(1) Die Wirksamkeit des Korrosionsschutzes hangt von der Unversehrtheit der Korrosions-
schutzkomponenten ab. Deshalb ist bei dem Transport, der Lagerung und dem Einbau der
SPANTEC Stabverpresspfahle dafur zu sorgen, dass die Korrosionsschutzkomponenten,
insbesondere das Kunststoffripprohr, nicht durch unsachgemafe Behandlung verletzt werden.
Beim Kranhakentransport sind die SPANTEC Stabverpresspfahle an ihrem pfahlkopfseitigen
Ende direkt am Stahl oder mit Tragebandern zu fassen oder in Rinnen zu legen. Die Lagerung
muss bodenfrei erfolgen, Verunreinigungen der Stahltragglieder bzw. Kunststoffripprohre sind
auszuschliel3en.

10 DIN EN 12068:1999-03 Kathodischer Korrosionsschutz - Organische Umhillungen fir den Korrosionsschutz
von in Boden und Wassern verlegten Stahlrohrleitungen im Zusammenwirken mit
kathodischem Korrosionsschutz - Bénder und schrumpfende Materialien; Deutsche
Fassung EN 12068:1998
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(2) Die vorgefertigten Pfahlabschnitte der SPANTEC Stabverpresspfahle durfen temperatur-
abhéngig frihestens einen Tag nach dem Verpressen mit Einpressmoértel im Werk von der
Montagebank genommen werden. Der weitere Transport und der Einbau durfen erst 2 Tage
(48 h) nach dem Verpressen mit Einpressmoértel im Werk durchgefuhrt werden.

223 Kennzeichnung

1) Die vorgefertigten bzw. vorkonfektionierten SPANTEC Stabverpresspfahle und der Liefer-
schein der SPANTEC Stabverpresspfahle mussen vom Hersteller mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 erfullt sind.

(2)Aus dem Lieferschein muss wu.a. hervorgehen, fur welche Pfahle die
SPANTEC Stabverpresspfahle bestimmt sind und von welchem Werk sie hergestellt wurden.
Mit einem Lieferschein durfen nur Teile fur einen zu benennenden Mikropfahltyp geliefert
werden.

23 Ubereinstimmungsbestitigung
231 Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Pfahlkomponenten und der fir den Einbau und
das Verpressen vorgefertigten SPANTEC Stabverpresspfahle mit den Bestimmungen der von
dem Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstell-
werk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werks-
eigenen Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfur aner-
kannten Zertifizierungsstelle sowie einer regelmafligen Fremduberwachung durch eine aner-
kannte Uberwachungsstelle nach MafRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen: Far die
Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung einschlieRlich der
dabei durchzufuhrenden Produktpriufungen hat der Hersteller der Pfahlkomponenten und der
vorgefertigten SPANTEC Stabverpresspfahle eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle
sowie eine hierfur anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(2) Die Ubereinstimmungserklarung hat der Hersteller durch Kennzeichnung des Bauprodukts
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

(3) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

(4) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprufberichts zur
Kenntnis zu geben.

23.2 Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen der von diesem Bescheid erfassten
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in Anlage 4 aufgefuhrten
MalRnahmen hinsichtlich der Wareneingangskontrolle und der Kontrolle wéhrend der
Herstellung einschliefen.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens die folgenden Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
— Art der Kontrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Prufung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,
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— Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehtérde auf Verlangen
vorzulegen.

(5) Bei ungenuigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen
MaBRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Obereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priafung unverzaglich zu
wiederholen.

233 Fremdiiberwachung

(1) In jedem Herstellwerk sind das Werk und die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremduberwachung regelmafig zu Uberprafen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

(2) Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung durchzufihren. Es sind auch
Proben fur Stichprobenprufungen zu entnehmen und die Prufwerkzeuge zu kontrollieren. Die
Probenahmen und die Prufungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens fanf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung der Mikropfihle

3.1 Planung
3.11 Allgemeines

(1) Die Mikropfahle sind entsprechend den Festlegungen von DIN EN 14199 in Verbindung
mit DIN SPEC 18539 zu planen, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

(2) Ein Sachversténdiger fur Geotechnik ist einzuschalten, wenn der Boden Bestandteile
enthalt, die bei einem eventuellen Eindringen in den Verpresskorper den Korrosionsschutz
beeintrachtigen kénnen (z. B. Stoffe organischen Ursprungs).

(3) Die Mikropféhle durfen nicht eingebaut werden, wenn der Baugrund Grundwasser oder
Sickerwasser aus Halden und/oder Aufschittungen enthalt, das eine hohe Korrosions-
wahrscheinlichkeit fur Mulden- und Lochkorrosion von Stahl nach DIN 50929-3", Tabelle 8
mit Wo < -8 erwarten lasst, es sei denn, das Stahltragglied wird auf ganzer Lange durch ein
mit Einpressmoértel verpressten Kunststoffripprohr geschatzt.

(4) Die Ausfuhrungsplanung muss die sich aus der Planung ergebenen Hinweise hinsichtlich
der Durchbildung der Details enthalten. Hierzu gehéren insbesondere Angaben zur
Herstellung von ggf. erforderlichen Koppelstellen mittels Muffen, Zementmd&rtelzusammen-
setzung, Zementmérteliberdeckung und Zentrierung des Stahltraggliedes sowie die Pfahl-
kopfeinbindung mittels Verankerungselementen.

" DIN 50929-3:2018-03 Korrosion der Metalle; Korrosionswahrscheinlichkeit metallener Werkstoffe bei
auBerer Korrosionsbelastung — Teil 3: Rohrleitungen und Bauteile in Béden und
Wassem
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3.1.2 MuffenstéiRe
(1) Kopplungen sind nach Abschnitt 2.1.1 (6) auszufuhren.

(2) Die Muffen sind bei Zug durch Muttern zu kontern. Auf die Kontermuttern kann bei nicht
dynamischen Einwirkungen verzichtet werden, wenn entsprechend Anlage 3 ein
Korrosionsschutzschrumpfschlauch (siehe Abschnitt 2.1.2 (4)), mit den dort angegebenen
Ubergreifungslangen auf das Stahltragglied bzw. das Kunststoffripprohr, angeordnet wird.

(3) Unabhangig von den Festlegungen in (2) ist bei Beanspruchungen mit wechselndem
Vorzeichen und bei dynamischen Einwirkungen entsprechend DINEN 1991-1-112
Abschnitt 2.2, in Verbindung mit DIN EN 1991-1-1/NA"? stets eine Konterung mit Muttern
erforderlich (siehe Anlage 3).

(4) Der Abstand der StoBstellen in Langsrichtung eines Stabstahls mit Gewinderippen muss
=1 m betragen.

(5) Bei SPANTEC Stabverpresspfahlen nach Anlage 2, dessen Tragglieder in mit Einpress-
mortel verpressten Kunststoffripprohren eingebettet sind, ist die Koppelstelle durch einen
Korrosionsschutzschrumpfschlauch (siehe Abschnitt 2.1.2 (4)) entsprechend Anlage 3, mit
den dort angegebenen Ubergreifungslangen, zu schatzen. Ein Hohlraum zwischen Mortel-
saule bzw. Injizier-/ Entluftungskappe und MuffenstoR, ist an beiden Seiten des Stol3es vor
dem Aufbringen des Schrumpfschlauches mit einem Kunststoffdichtband "Densoplast
Petrolatumbander” nach DIN 3067214 vollstandig auszufillen.

3.1.3 Pfahlschaft
3.1.31 Zementmortel

Als Ausgangsstoffe fur den Zementmértel sind Zemente mit besonderen Eigenschaften nach
DIN 1164-10'% und Zemente nach DIN EN 197-11¢ - unter Beriicksichtigung der vorliegenden
Expositionsklassen gemaf DIN EN 206-117 in Verbindung mit DIN 1045-2'8 (Tabellen 1,
F.3.1und F.3.2) -, Wasser nach DIN EN 1008 sowie gegebenenfalls Zusatzmittel nach
DIN EN 934-22 in Verbindung mit DIN EN 206-1/DIN 1045-2 oder mit allgemeiner bauauf-
sichtlicher Zulassung und naturlichen Gesteinskérnungen fur Beton nach DIN EN 126202
unter Beruicksichtigung von DIN EN 206-1/ DIN 1045-2 anzuwenden.

12 DIN EN 1991-1-1:2010-12 Eurocode 1: Einwirkungen auf Tragwerke - Teil 1-1: Allgemeine Einwirkungen auf
Tragwerke - Wichten, Eigengewicht und Nutzlasten im Hochbau; Deutsche Fassung
EN 1991-1-1:2002 + AC:2009

13 DIN EN 1991-1-1/NA:2010-12 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 1: Einwirkungen
auf Tragwerke - Teil 1-1: Allgemeine Einwirkungen auf Tragwerke - Wichten,
Eigengewicht und Nutzlasten im Hochbau

14 DIN 30672:2000-12 Organische Umhillungen fir den Korrosionsschutz von in Béden und Wéassern
verlegten Rohrleitungen fur Dauerbetriebstemperaturen bis 50 °C ohne kathodischen
Korrosionsschutz - Bander und schrumpfende Materialien

15 DIN 1164-10:2013-03 Zement mit besonderen Eigenschaften - Teil 10: Zusammensetzung, Anforderungen
und Ubereinstimmungsnachweis von Normalzement mit besonderen Eigenschaften

16 DIN EN 197-1:2011-11 Zement - Teil 1: Zusammensetzung, Anforderungen und Konformitatskriterien von
Normalzement; Deutsche Fassung EN 197-1:2011

17 DIN EN 206-1:2001-07 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat

DIN EN 206-1/A1:2004-10 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat, Deutsche
Fassung EN 206-1/A1:2004

DIN EN 206-1/A2:2005-09 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat, Deutsche
Fassung EN 206-1:2000/A2:2005

13 DIN 1045-2:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 2: Beton - Festlegung,
Eigenschaften, Herstellung und Konformitat - Anwendungsregeln zu DIN EN 206-1
19 DIN EN 1008:2002-10 Zugabewasser fur Beton - Festlegung fir die Probenahme, Prifung und Beurteilung

der Eignung von Wasser, einschlieltlich bei der Betonherstellung anfallendem
Wasser, als Zugabewasser fur Beton; Deutsche Fassung EN 1008:2002

20 DIN EN 934-2:2009-09 Zusatzmittel fur Beton, Mortel und Einpressmoértel - Teil 2: Betonzusatz-
mittel - Definitionen, Anforderungen, Konformitat, Kennzeichnung und Beschriftung;
Deutsche Fassung EN 934-2:2009

2z DIN EN 12620:2008-07 Gesteinskérnungen fur Beton; Deutsche Fassung EN 12620:2002+A1:2008
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Zentrierung und Uberdeckung des Stahltraggliedes

(1) Das Stahltragglied ist innerhalb des Bohrlochs so zu zentrieren, dass an allen Stellen, auch
Ober den Muffen, eine ausreichende Zementsteinuberdeckung vorhanden ist. Far
SPANTEC Stabverpresspfahle mit Traggliedern gemaR Anlage 1, die nicht in mit Einpress-
mortel verpressten Kunststoffripprohren eingebettet sind, gelten die MindestmaRe der Uber-
deckung nach DIN SPEC 18539, A Anhang C.

(2) SPANTEC Stabverpresspfahle, dessen Tragglieder in mit Einpressmortel verpressten
Kunststoffripprohren nach Anlage 2 eingebettet sind, massen Gber den Ripprohren eine
Zementsteinuberdeckung von mindestens 10 mm aufweisen.

(3) Die Zementsteiniberdeckungen sind durch Federkorbabstandhalter, Stababstandhalter
(siehe Anlagen 1 und 2), durch die Verrohrung allein oder in Kombination mit Stababstand-
haltern sicherzustellen. Welche Mafhahmen zu ergreifen sind, ist vom Boden und der
Neigung der Pfahle abhangig (siehe auch Tabelle 3). Stababstandhalter darfen nur far Trag-
glieder geman Anlage 2 verwendet werden, die in mit Einpressmortel verpressten gerippten
Kunststoffhullrohren eingebettet sind.

(4) Die Abstande der Abstandhalter sind neigungsabhangig; es sind jeweils die Abstande ab
dem ersten Abstandhalter am Pfahlfuld fortlaufend in der Tabelle 3 angegeben. Der erste
Abstandhalter am Pfahlful} ist neigungsunabhangig < 1,50 m vom erdseitigen Ende des
Stahltraggliedes anzuordnen.

Tabelle 3: Neigung der Pfahle und Abstand der Abstandhalter

Abstand- | Stahltragglied Neigung der Abstand der Bemerkungen
halter Pfahle Abstandhalter’

0 (vertllgal) bis <30m
Federkorb- 3575 15 Abmessungen der
bzw. Stab- o d""" 16° bis 45° I Federkorbe/
abstand- 2 63.5 mm 1S s20om Stababstandhalter, vgl.
halter? ’ Anlage 1 bzw. 2

46° bis 80° <£22m

1 jeweils mindestens 3 Abstandhalter

2 Wenn die Wanddicke des Anfiangerrohrs der Verrohrung groRer oder gleich der Zementsteiniber-
deckung ¢ ist, kann in nichtbindigen Béden gemal DIN EN 1997-1 in Verbindung mit
DIN EN 1997-1/NA und DIN 1054, Abschnitt 3.1, auf Abstandhalter verzichtet werden.

Nachverpressen
Unter Last stehende Pfahle dirfen nicht nachverpresst werden.
Pfahlanschluss im Fundamentkdrper und Pfahlhals

(1) Die SPANTEC Stabverpresspfahle sind nach Abschnitt2.1.1 (5) in die aufgehende
Konstruktion einzubinden bzw. zu verankern. Die Zusatzbewehrung im Pfahlkopf und die
erforderliche Verankerungslange sind entsprechend den Bescheiden gemaf Tabelle 2 anzu-
ordnen bzw. einzuhalten.

(2) Sofern werkseitig noch nicht vorgefertigt, ist bei SPANTEC Stabverpresspfahlen nach
Anlage 1 im Ubergangsbereich des Pfahlschaftes zum Fundamentkorper ein Schutz des
Pfahlhalses gemafl Abschnitt 2.1.1 (3) anzuordnen. Das Pfahlhalsrohr ist entsprechend den
Abmessungen t1 und t2 am Pfahlhals zu positionieren und muss mindestens von 10 mm
Zementstein umgeben sein.

(3) Bei Traggliedern die bereits in mit Einpressmortel verpressten Kunststoffripprohren
eingebettet sind (siehe Anlage 2), ist kein zusatzliches geripptes Kunststoffrohr erforderlich.
Als Pfahlhalsschutz muss das vorhandene Kunststoffripprohr mit der Einbindelange t in das
Gesamtbauwerk einbinden.

1.34.14-25/21
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3.2 Bemessung
3.2.1 Allgemeines

(1)Es gelten die Technischen Baubestimmungen, insbesondere DIN EN 1997-122,
DIN EN 1997-1/NA2 und DIN 105424, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

(2) Bei dynamischen Einwirkungen entsprechend DIN EN 1991-1-1, Abschnitt 2.2, in Verbin-
dung mit DIN EN 1991-1-1/NA ist nachzuweisen, dass die Ermudungsfestigkeiten des Stahl-
traggliedes bzw. der Muffenverbindungen und Verankerungen nicht aberschritten werden.
Diese Ermudungsfestigkeiten sind den entsprechenden Bescheiden nach Tabelle 2 zu
ehtnehmen.

(3) Als Teilsicherheitsbeiwert yw fur den Materialwiderstand des Stahltraggliedes ist in den
Bemessungssituationen BS-P, BS-T und BS-A yw = 1,15 zu verwenden.

3.2.2 Auf Zug beanspruchte Pfihle

Fur Pfahle gemaR der Anlage 1, deren Stahltragglieder nicht in mit Einpressmértel verfillten
Kunststoffripprohren eingebettet sind, ist der Nachweis zu fuhren, dass die Zugspannungen
bzw. Randspannungen bei nicht planmaRiger Biegebeanspruchung im Stahl unter Ansatz der
Bemessungswerte der Einwirkungen in der Bemessungssituation BS-P den Wert von
230 N/fmm? nicht uberschreiten.

3.2.3 Nachweis der Ubertragungslinge (Krafteintragungslinge) im Boden

(1) Es ist sicherzustellen, dass die Krafteintragungslange in den Boden groRer als die
erforderliche Ubertragungslédnge vom Stahltragglied in den Zementstein ist.

(2) Fur den Nachweis der Ubertragungslange ist der Bemessungswert der Verbundfestigkeit
nach DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 8.4.2, in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA zu ermitteln.
Der Beiwert zur Bericksichtigung des Stabdurchmessers kann dabei zu n2 = 0,9 angesetzt
werden.

3.2.4 Gesamtbauwerk
Bei der Bemessung des Gesamtbauwerks ist erforderlichenfalls der Schlupf (siehe Angaben

auf Anlage 3) zu berucksichtigen, der bei auf Zug beanspruchten MuffenstéRen ohne
Verwendung von Kontermuttern auftritt.

3.3 Ausfiihrung
3.3.1 Allgemeines

(1) Fur die Ausfuhrung der Verbundpféhle (Mikropfahle) gilt DIN EN 14199 in Verbindung mit
DIN SPEC 18539, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

(2) Die fur den Einbau und das Verpressen vorgefertigten bzw. konfektionierten
SPANTEC Stabverpresspfahle sind anhand der Ausfuhrungsplanung und Lieferscheine auf
Volistandigkeit aller erforderlichen Komponenten durch den Ausfuhrenden zu prifen. Der
Mindestbohrlochdurchmesser ist so zu wahlen, dass die SPANTEC Stabverpresspfahle mit
den erforderlichen Abstandhaltern einwandfrei eingefuhrt werden kénnen und die
Mindestuberdeckungen mit Zementmortel eingehalten werden kénnen.

22 DIN EN 1997-1:2009-09 Eurocode 7: Entwurf, Berechnung und Bemessung in der Geotechnik - Teil 1:
Allgemeine Regeln; Deutsche Fassung EN 1997-1:2004 + AC:2009
23 DIN EN 1997-1/NA:2010-12 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 7: Entwurf, Berech-
nung und Bemessung in der Geotechnik - Teil 1: Allgemeine Regeln
2 DIN 1054:2010-12 Baugrund - Sicherheitsnachweise im Erd- und Grundbau - Ergdnzende Regelungen
zu DIN EN 1997-1
DIN 1054/A1:2012-08 Baugrund - Sicherheitsnachweise im Erd- und Grundbau - Ergédnzende Regelungen
zu DIN EN 1997-1:2010; Anderung A1:2012
DIN 1054/A2:2015-11 Baugrund - Sicherheitsnachweise im Erd- und Grundbau - Ergénzende Regelungen

zu DIN EN 1997-1:2010; Anderung 2

Z23062.21 1.34.14-25/21
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(3) Wenn bei verrohrter Bohrung das herausragende Ende der Bohrgarnitur ein kantiges
Innengewinde bzw. ein scharfkantiges Rohrende besitzt, darfen die vorbereiteten
SPANTEC Stabverpresspfahle erst dann in das Bohrloch eingefuhrt werden, wenn auf das
herausragende Ende der Bohrgarnitur eine kantenfreie Einfuhrungstrompete oder ein
Rohrnippel aufgesetzt worden ist, die das Innengewinde der Verrohrung véllig abdecken. Beim
Einfuhren von SPANTEC Stabverpresspfahlen nach Anlage 2 ist darauf zu achten, dass der
vorgefertigte Korrosionsschutz nicht beschédigt wird.

3.3.2 Ausfiihrende Firma

(1) Die Ausfuhrung von Mikropfahlen mit dem SPANTEC Stabverpresspfahl und Zement-
mortel darf nur unter verantwortlicher technischer Leitung der Firma SPANTEC
Spann- & Ankertechnik GmbH erfolgen.

(2) Die Ausfuhrung von Mikropfahlen mit dem SPANTEC Stabverpresspfahl und Zement-
mortel darf auch von Unternehmen durchgefuhrt werden, die eine aktuelle Bescheinigung der
Firma SPANTEC Spann- & Ankertechnik GmbH vorlegen kénnen, dass sie von ihr umfassend
in der Ausfuhrung von Mikropfahlen mit dem SPANTEC Stabverpresspfahl und Zementmértel
geschult worden sind.

3.3.3 Kopplungen

(1) Erforderliche Kopplungen sind mit Muffen auszufihren und darfen nur entsprechend der
Ausfuhrungsplanung ausgefuhrt werden.

(2) Die freien Stabenden sowie das Innengewinde der Muffe und Muttern sind vor dem
Zusammenfagen mit Korrosionsschutzmasse (z. B. Denso-Jet, Petro-Plast, Nontribos) zu
beschichten.

(3) Schrumpfschlauche die als Drehsicherung bei nicht gekonterten StéRen angewendet
werden, sind mit HeiBluft, Infrarotbestrahlung oder mit der weichen Flamme eines
Gasbrenners aufzuschrumpfen.

(4) Bei SPANTEC Stabverpresspfahlen, deren Tragglieder in mit Einpressmértel verpressten
Kunststoffripprohren nach Anlage 2 eingebettet sind, ist das Petrolatum der "Densoplast
Petrolatumbénder” durch Erwdrmung anzuschmelzen. Danach sind die Schrumpfschlauche
mit Heilluft, Infrarotbestrahlung oder mit der weichen Flamme eines Gasbrenners
aufzuschrumpfen.

3.3.4 Pfahlschaft

(1) Far die Herstellung des Verpresskorpers der Mikropfahle ist Zementmortel entsprechend
der Ausfuhrungsplanung anzuwenden.

(2) Fur den Nachweis der Druckfestigkeit des Verpresskorpers (Zementmoértel) sind zwei
Serien von 3 Proben, je 7 Arbeitstage an denen Pfahle hergestellt werden bzw. je Baustelle,
herzustellen.

(3) Die Zementsteiniberdeckungen sind entsprechend der Ausfuhrungsplanung durch
Abstandhalter (siehe Anlagen 1 und 2) sicherzustellen.

3.3.5 Einbindung in das Gesamtbauwerk

Die Einbindelangen t1 und t» des Pfahlhalsschutzes sind entsprechend der Ausfuhrungs-
planung und den Anlagen 1 und 2 zu beachten.

3.3.6 Ubereinstimmungserklarung der Ausfithrung

(1) Von der ausfuhrenden Firma ist zur Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart mit der
allgemeinen Bauartgenehmigung eine Ubereinstimmungserklarung gemanR §§ 16a Abs. 5 in
Verbindung mit 21 Abs. 2 MBO?® abzugeben.

25 Musterbauordnung (MBO) Fassung November 2002, zuletzt geadndert durch Beschluss der Bauminister-
konferenz vom 27.09.2019

Z23062.21 1.34.14-25/21
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(2) Die Ubereinstimmungserklarung der ausfihrenden Firma ist gemaR DIN EN 14199,
Abschnitt 10, ergénzt durch DIN SPEC 18539, Abschnitt 3.8, anzufertigen. Sie muss
mindestens die folgenden Angaben enthalten:

— Bescheidnummer

— Bezeichnung des Bauvorhabens

— Datum der Ausfiahrung

— Name und Sitz der ausfuhrenden Firma

— Bestatigung Uber die Ausfihrung entsprechend den Planungsunterlagen
— Dokumentation der Ausgangsstoffe und Lieferscheine

— Art der Kontrollen oder Prufungen

— Datum der Kontrolle bzw. Prifung

— Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Besonderheiten
— Name, Firma und Unterschrift des fur die Kontrollen und Prafungen Verantwortlichen

(3) Die Ubereinstimmungserklarung ist dem Bauherrn zur Aufnahme in die Bauakte auszu-
handigen und dem Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauauf-
sichtsbehdrde auf Verlangen vorzuzeigen.

Bettina Hemme Beglaubigt
Referatsleiterin Jendryschik
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© | Stabstahl mit Gewinderippen
H gemaf Zulassung Z-1.1-1 oder
- T Zulassung Z-1.1-198.1
Schnitt 1-1
Abstandhalter Bohrochwandung
Nachverpressrohr
Stabstahl mit
Gewinderippen Zementmortel

Verankerung

Endverankerung gemaf
Zulassung Z-1.5-2 oder
Zulassung Z-1.5-175
Zusatzbewehrung beachten

Pfahlhals

1. Kunststoffripprohr mit dem Innen - @ d g
gemaR Tabelle 1

2. Abstandhalter: Wendel aus PE @ 6mm
oder Stahl & 5mm

Tabelle 1: Kunststoffripprohr

dg [mm] | >79
t, [mm] | 200
t,[mm] | 600

Tabelle 2: Abstandhalter

min.D [mm]| 110
L [mm] 280
dxs[mm] [75x 3,6

min. D ist durch Stauchen abhangig
von der erforderlichen Uberdeckung
nach DIN SPEC 18539 A Anhang C zu erhéhen.

¥

IR

$555/700; @ 57,5 mm und @ 63,5 mm

SPANTEC Stabverpresspfahl mit einem Tragglied aus Stabstahl mit Gewinderippen

SPANTEC Stabverpresspfahl

Anlage 1

Z32651.21
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Abstandhalter
E
E. Stabstahl mit Gewinderippen
n gemall Zulassung Z-1.1-1 oder
® Zulassung Z-1.1-198.1
» Endkappe
Schnitt 1 -1
Abstandhalter

Verankerung

Endverankerung geman
Zulassung Z-1.5-2 oder
Zulassung Z-1.5-175
Zusatzbewehrung beachten

Pfahlhals

1. Kunststoffripprohr mit dem Innen - @ dg;
gemal Tabelle1

2. Abstandhalter :Wendel aus PE @ 6mm
oder Stahl @ 5mm

Tabelle 1: Kunststoffripprohr
dg [mm] | >79
t 4 [mm] 200

Tabelle 2: Abstandhalter

min.D [mm]{ 130
L [mm] [ 280
d x s [mm] [110x3,2

=

Alternativ : Stababstandhalter

$555/700; @ 57,5 mm und @ 63,5 mm

SPANTEC Stabverpresspfahl mit einem Tragglied aus Stabstahl mit Gewinderippen

SPANTEC Stabverpresspfahl mit Kunststoffripprohr

Anlage 2

Z32651.21
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Stabverpresspfahl Stabverpresspfahl mit Kunststoffripprohr
Druckstof Ri
ipprohr
(Kontaktstof3) PP
; : Kontakimuffe
bellI voer|eBge|ndt mit Korrosions- Kontaktmuffe Schrumpfschlauch
ruhender Belastung schutzmasse mit Korrosions- (z.B. CPSM)
schutzmasse
Stébe U Stébe
handfest handfest
verspannt verspannt
ZugstoR oder Ri
ipprohr
DruckstoB PP Vuffe i
| VOrwi Schrumpfschlauch Schrumpfschlauch uffe mit
bei vorwiegend .
(z.B. CPSM) (z.B. CPSM) Korrosions-
ruhender Belastung schulzmasse
Muffe mit
fiir Zugstofy Korrosions- fiir Zugstol .
Charakteristischer schutzmasse — harakteristischer Schlupf u -
Beanspruchung E Stébe  |eanspruchung E Stébe
N/mm? handfest N/mm2 mm handfest
165 verspannt 317 3 verspannt
Zug- Drucksto 0
bei vorwiegend Kontermutter Kontermutter
ruhender Belastung lang lang
(Vorzeichenwechsel) .
Muffe mit Muffe mit Schrumpfschlauch
Korrosions- Korroslons- (z.B. CPSM)
schutzmasse schutzmasse
gekontert gekontert
gem. Z-1.5-2 Ripprohr gem. 2‘1 .5'2
oder Z-1.5-175 oder Z-1.5-175
Zugstol, 0
E,%Cksmﬁ Kontermutter r;ir;lermutter
Zug-DruckstoRt lang ufle i
bei nicht vorwiegend L\("Uﬁe mit KorTosions- Schrumpfschlauch
ruhender Belastung orrosions- (z.B. CPSM)
schutzmasse schutzmasse
gekontert gekontert
gem. Z-1.5-2 ) gem. Z-1.5-2
oder Z-1.5-175 Ripprohr oder Z-1.5-175
Bemerkungen:

- Muffenabmessungen, Kontermutterabmessungen

- Kontermomente filr Stabkonterung bzw. Muffenstol
mit Kontermutter

gemaR Zulassungen

- Drehsicherungsvarianten: a) Schrumpfschlauch b) Kontermutter
- Eine Kombination von Muffen bzw. Verankerungsteilen der genannten Zulassungen ist nicht zulgssig.
- 0 = Uberlappung des Schrumpfschlauches beidseitig ab Muffenende / Kontermutterende 2 100 mm

Z-1.5-2 oder Z1.5-175

$555/700; @ 57,5 mm und @ 63,5 mm

SPANTEC Stabverpresspfahl mit einem Tragglied aus Stabstahl mit Gewinderippen

SPANTEC Stabverpresspfahl - Muffensto

Anlage 3

Z32651.21
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Priifung Priifmethode WPK! EP/FU? Wert
1. Wareneingangskontrolle:
) L i . . ) U-Zeichen nach Z-1.1-1
1.1 | Stabstahl mit Gewinderippen Lieferschein jede Lieferung X oder 7-1.1-198.1
Verankerungs- und . i . . U-Zeichen nach Z-1.5-2
12 | Verbindungsmittel Lieferschein | Jede Lieferung X oder Z-1.5-175
Dicke/Durchmesser der . .
* =
13 inneren Abstandhalter Messung jede Lieferung X =25 mm
Kunststoffripprohre, Endkappen (Einpressen und Entliften)
Formmasse DIN EN 10204 jede Lieferung X Werksbescheinigung 2.1
Wanddicke
14 Kunststoffrlpprohre_ (an Messung 1 je 100 Stk x* Werkszeichnungen
Innen- und AulRenrippe und
der Flanke)
Durchmesser innen und Messung 1 je 100 Stk xX* Werkszeichnungen
aulen
Schrumpfschlauche
15 | Formmasse DIN EN 10204 jede Lieferung X Werksbescheinigung 2.1
- Klassifizierung EN 12068 1 je 100 Stk X C30
- Kleberauftrag Messung 1 je 100 Stk x* > 700 g/m?
2. Kontrolle wihrend der Herstellung
Schrumpfschlduche - N
2.1 | Wanddicke an 3 Stellen im Probestuck und | 4 . 100 sik X >15mm
Messung
aufgeschrumpften Zustand
2.2 | Einpressmortel DIN EN 445 DIN EN 446 X DIN EN 447
Gesamtheit der werksmafig
2.3 | aufgebrachten visuell jedes Tragglied X Arbeitsanweisungen
Korrosionsschutzmafinahmen
24 Konfektionierung der Lieferschein jede Lieferung X entsprechend
Komponenten Bestellung
* Priifplan:

Sofern jeder einzelne Messwert gleich oder gréer dem geforderten Mindestwert ist, so ist das Los anzunehmen. Anderenfalls kénnen
weitere Proben entnommen werden. An diesen Proben sind dieselben Messungen wie an der ersten Probe durchzufihren. Die
Messergebnisse sind mit den vorangegangenen Messungen zusammenzufassen. Aus allen Werten sind der Mittelwert x und die
Standardabweichung s zu bilden. Ist nunmehr die daraus zu bildende Prifgréfe (Zahlenwert)

z=x-164s

gleich oder gréer als der geforderte Mindestwert, so ist das Los anzunehmen, anderenfalls zuriickzuweisen.

1 Werkseigene Produktionskontrolle
2 Erstprifung / Fremdaberwachung (2 x jahrlich)

SPANTEC Stabverpresspfahl mit einem Tragglied aus Stabstahl mit Gewinderippen
$555/700; @ 57,5 mm und @ 63,5 mm

Mindestanforderungen der werkseigenen Produktionskontrolle

Anlage 4

Z32651.21
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Zertifizierungsstelle
Priifstelle fiir Betonstahl
Prof. Dr.-Ing. Gallus Rehm GmbH
Fritz-Reuter-Strafie 26, D-81245 Miinchen

UBEREINSTIMMUNGSZERTIFIKAT
(Reg.-Nr. BAY05-VVTB-B016)

Hiermit wird gemédl3 Art. 21 Abs. 1 und 4 der Bayerischen Bauordnung bestitigt, dass das

Bauprodukt: Stabverpresspfahl
mit einem Tragglied
aus Stabstahl mit Gewinderippen
S 555/700, & 57,5 und & 63,5 mm

nach Zulassungsbescheid:  Nr. Z-34.14-239

des Herstellwerkes: SPANTEC Spann- & Ankertechnik GmbH
Am Geopark 1
D - 86701 Rohrenfels

nach den Ergebnissen der werkseigenen Produktionskontrolle und der von der bauauf-
sichtlich anerkannten Uberwachungsstelle Prof. Dr.-Ing. Gallus Rehm GmbH durch-
gefiihrten Fremdiiberwachung den Bestimmungen der allgemeinen bavaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-34.14-239 entspricht.

Unter Voraussetzung einer mit den Bestimmungen {ibereinstimmenden werkseigenen
Produktionskontrolle und einer giiltigen Zertifizierung ist der Hersteller zur Verwendung
des Ubereinstimmungszeichens (U-Zeichen) berechtigt.

Die Giiltigkeit dieses Ubereinstimmungszertifikates endet mit der Giiltigkeit der allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-34.14-239 vom 08. April 2021.

Giiltigkeit des Zertifikates bis 03. April 2026

Miinchen, den 16.04.2021 Dipl.-Ing. H. Wilhelm

- Leiter Zertifizierungsstelle -
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